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Modulo 1




TECNOLOGIAS DAS MATERIAS-PRIMAS E CONTROLO DA QUALIDADE

,,

Apresentacéo

O primeiro médulo desta disciplina devera ser introdutério as matérias-primas utilizadas
numa organizagdao ou empresa téxtil, permitindo aos alunos identificar as caracteristicas
especificas dos principais produtos na industria téxtil. O médulo deve ser iniciado pelo
estudo das fibras téxteis, sua caracterizacao e modos de avaliagdo das suas propriedades,
até a sua transformagdo em fios.

Deve ser abordada a Tecelagem e a Tricotagem, para que os alunos compreendam como
se processa a transformacao de fios em tecidos e malhas, assim como os principais tipos
de estruturas que existem e a sua respectiva representagao.

E, ainda, fundamental abordar os processos de ultimac3o téxtil, explorando sucintamente
as tecnologias, materiais e produtos utilizados no tratamento prévio, tingimento,
estamparia e acabamento dos tecidos e malhas. Este estudo é essencial para a percepgao
das qualidades técnicas e/ou comerciais dos artigos téxteis.

Neste mddulo os alunos devem familiarizar-se com o manuseamento de diversos
materiais téxteis de forma a conseguirem compreender a relagao entre as propriedades
dos materiais e a sua aplicabilidade. Os alunos devem conhecer os nomes pelos quais os
diferentes tipos de fibras e fios sdo comercialmente conhecidos, assim como os nomes
comerciais atribuidos a tecidos e malhas com determinada composi¢ao, estrutura e
demais caracteristicas.

E importante que os alunos analisem fibras, fios, tecidos, malhas e matérias subsidiarias,

e consigam identifica-los, prevendo até possiveis utilizagdes dos mesmos.

Introducgéo

E essencial que os alunos se familiarizem com a classificacdo e nomenclatura dos
diferentes materiais téxteis, identificando-os com os respetivos setores e adequando-os

a diferentes artigos de vestuario.

Objetivos de aprendizagem

Conhecer as principais fibras téxteis e a sua classificacdo;

Identificar as principais fibras téxteis através da realizagao de testes técnicos e nao técnicos;
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Identificar os principais nomes comerciais associados a diversos tipos de fibras e a
diferentes fios;

Identificar e conhecer a nomenclatura de diversos tecidos, malhas e nao tecidos,
consoante as caracteristicas que apresentam;

Analisar e classificar fibras téxteis, fios, tecidos e malhas e associad-las aos nomes
comerciais;

Identificar diversas matérias subsidiarias;

Construir um dossier técnico identificativo de diversos materiais téxteis.

Ambito dos contetidos

Nomenclatura e aplicabilidade de fibras, fios, tecidos, malhas, ndo tecidos e matérias

subsidiarias.

CURSO TECNICO DE ESTILISMO, MODELAGEM E CONFEGAO DE VESTUARIO | 11
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TECNOLOGIAS DAS MATERIAS-PRIMAS E CONTROLO DA QUALIDADE

Modulo 1 - Identificacao e Comporta-
mento dos Materiais

Fibra Téxtil

E um elemento caraterizado pela sua flexibilidade, finura e grande comprimento
relativamente ao diametro, que o tornam apto para fins téxteis.

Até ao século XX as fibras utilizadas nos téxteis para vestuario, para o lar ou outros fins,
eram exclusivamente de origem natural.

No entanto o crescimento da procura, as exigéncias da moda e as novas técnicas,
passaram por encontrar fibras artificiais que pudessem substituir, se possivel com

vantagens, as fibras naturais até entdo usadas.

FIBRAS TEXTEIS |

Fibras téxteis naturais

O esquema apresenta, de uma forma sucinta, as fibras téxteis naturais de acordo com a
sua origem. No vestuario destaca-se a utilizacdo das fibras vegetais (constituidas a base

de celulose) e das fibras animais (constituidas a base de proteina).

'FIBRAS NATURAIS!

f
| VESETAIS ‘,m!ﬁ' | MINERAIS
! ~dgredarty
Ainha -Algoacdo ~Einal “oalm Sada
Lamia AT
Rty T Lama
Sminha
R
Ll
Lol
Ll
Lot
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Fibras téxteis ndo naturais

O esquema apresenta, de uma forma sucinta, as fibras téxteis ndo naturais, também
conhecidas por fibras artificiais, de acordo com a sua origem. No vestuario destaca-se
a utilizacdo das fibras regeneradas (maioritariamente constituidas a base de celulose) e

das fibras sintéticas.

FIERAS MAO NATURAIS |

REGENEFRADAS SINTETICAS Ini'uEnms
| | Lo
| | e
CELULGSE (CELULGSE woOWcADA | [FROTEWA] [OUTPas)
i - Tiaomn i Tl < -4
- Cupr Mtroasies)
L i SR
FoLAMDAS) (FOUESTERES [POLWMLUCAS| [PoucLEnnas| |[POLURETANG| [CUTROS
- Eotamiza &5 - Pristieng - Flastang - Pobcarbamida
?muum.mm > P :
' I
| FCLLACRALCHRITRLY | ELORCERR | um-u.r-ulml | RLucRcranas | A ["cammaa]
. = Proflokirein o vk « Winkad - Pramiratucrsilenn mondmenms - Poldnitrio de snillgeno
- P S T, i
e

Teste da queima

Uma rapida identificacdo das fibras existentes num determinado artigo téxtil é
extremamente dificil, mesmo para pessoas muito experientes.

Existem quatro técnicas/testes para a identificagdo de fibras que se completam: testes
ao calor e a chama, observacdo microscdpica, ensaios de solubilidade e ensaios de
coloragao.

Os testes ao calor e a chama, conhecidos por testes ndo técnicos, sdo de simples
execucdo e ddo importantes indica¢des sobre a origem da fibra (se funde é certamente
ndo natural; se arde e cheira a papel queimado é de natural e de origem vegetal; se arde

e cheira a cabelo queimado é de natural e de origem animal).

CURSO TECNICO DE ESTILISMO, MODELAGEM E CONFEGAO DE VESTUARIO | 13
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TECNOLOGIAS DAS MATERIAS-PRIMAS E CONTROLO DA QUALIDADE

O guadro seguinte mostra o comportamento a chama e o odor libertado por algumas

fibras de diferentes origens.

Nota: se a origem de diferentes fibras é comum (algodao, linho e viscose, por exemplo)

o odor libertado pelo teste da queima é o mesmo.

Carateristicas das principais fibras téxteis usadas pela ITV

As carateristicas apresentadas em cada exemplo sdo as principais e as diferenciadoras.

Combustia)| Chama Cinza Cdar Tecida
Cusima ; CREMUSCE
Ditcii e {Sinza fing sem Papei ]
Viscose | mpgdaments mas o funds
sam fondic Apagac i CuEITBIS | oy sncurecs
Cueima Cramusca
; DiGz] o6 |Cinza fing SaMm Fapa
Al da | sépidamenie mas ado funde
god o apagar cardle quemace | rece
Ciusima Carvlio ascura Papes 2
Acetato |ripadamensa & ® lacd de mueimedo 8 mE'"mm.
tundn samagar vinagre s
Gusima
Acrlea [ocimarn Lmamsa (G| Moot Fice s
iniciaimanis Fumaga Carvlio
Nylon  [runce ldumﬂ‘ branca sam | mconca muils| Ocor de sipg F:Tm
QinEmd fufigem durn
Inicigimanta
Fumaca greta Car:io MED tem pdor | Funde, enméa
Poliéster |funde ® 2200i8) ors fuiigem | redonco Guro | carscieristicn | & encurece
Lenta, moere & Chamusca ¢
CuBimE 18 FoGo gl asein SRErELEA AR
Li I ada 0 Cinza arenoss . parts
foega ENITLSSE |

Algodao (CO)

Fibra celulésica; vegetal;

Cor creme;

Brilho mate (quando mercerizada ganha brilho);

Comprimento da fibra (entre 1,75cm a 5cm): longo (Egipto), médio (EUA) e curto (india);

Toque macio e agradavel;

Amarrota facilmente;

Absorcdo de humidade elevada (demora a secar);

Bom condutor (ndo tem tendéncia a formar electricidade estatica);
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Propriedade térmica fraca (quer do frio, quer do calor, pois os tecidos retém pouco
ar). E uma fibra naturalmente fresca; Os tecidos cardados (como as flanelas) tém
melhor protecc¢do térmica;

Boa resisténcia ao uso;

Arde facilmente e cheira a papel queimado

Papel desempenhado em misturas: absorcdo de humidade; conforto; resisténcia a

molhado; redugao da electricidade estatica

Linho (LI)

Fibra celulésica; vegetal (mais cara do que o algodao);

Cor amarelo acinzentado;

Brilho mate (ganha brilho com acabamento);

Comprimento da fibra (entre 20cm a 70cm): muito longo, comparado com o algodao;
Toque agradavel, mas menos macio do que o algodao;

Amarrota bastante;

Absorg¢do de humidade muito elevada;

Ideal para ser usado em vestudrio de Verdo: destacam-se os setores de camisaria,
basicos casuais e descontraidos para férias (vestido, calca e casaco);

Bom condutor (ndo tem tendéncia a formar electricidade estatica);

Propriedade térmica fraca (produz uma sensacdo de frescura, ideal para Verao);
Boa resisténcia ao uso;

Excelente resisténcia mecanica;

Arde facilmente e cheira a papel queimado

Papel desempenhado em misturas: bom aspecto; conforto; amarrotamento facil
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TECNOLOGIAS DAS MATERIAS-PRIMAS E CONTROLO DA QUALIDADE

O Algodao é adaptavel a praticamente todos os setores de vestudrio. Destacam-se os

setores de camisaria, basicos casuais (cal¢a) ou do desporto (malhas) e de roupa interior

(é ideal para ser usado junto ao corpo).

Seda (SE)

Fibra proteica; animal;

Cor branca, creme ou amarelada;

Brilho intenso;

Comprimento da fibra (aproximadamente 1km): um filamento continuo muito longo;
Toque macio e agradavel ou ligeiramente empoado (dependendo dos fios e das
estruturas);

Amarrota facilmente;

Absorgao de humidade moderada (cerca de 35% do seu peso);

Adaptavel a praticamente todos os setores de vestuario: destacam-se os acessorios
de vestudrio (lenco e gravata) e artigos de luxo, e os setores de camisaria (blusa) e de
roupa interior (nota: devido ao seu elevado custo, hd um grande desenvolvimento
de versoOes artificiais em viscose e em poliéster com uma excelente apresentacdo);
M3 condutora (tem tendéncia a formar electricidade estatica);

Propriedade térmica boa (pode ser usada em qualquer estacao do ano);

Boa resisténcia ao uso;

Arde dificilmente e cheira a cabelo queimado

Papel desempenhado em misturas: brilho

Viscose (VI ou CV)

Fibra celulésica; regenerada;

Cor branca (ou outra no caso do tingimento em massa);

Brilho intenso (ou conforme desejado);

Comprimento da fibra (ilimitado);

Toque macio e agradavel ou ligeiramente empoado (a semelhanca da seda);
Amarrota facilmente;

Absorc¢ao de humidade muito boa;

N&o tem tendéncia a formar electricidade estatica;
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e Propriedade térmica fraca (é uma fibra fresca e confortavel);

e Resisténcia mecanica: fraca;

e Arde facilmente e cheira a papel queimado

Papel desempenhado em misturas: melhoria do comportamento na fiacao; reducao

do preco de custo (com aspecto seda); absor¢cdo da humidade; conforto; reducdo da

electricidade estatica das fibras sintéticas

A Viscose é adaptadvel a praticamente todos os setores de vestuario. Destacam-se os
acessorios de vestuario (lenco e gravata) e os setores de camisaria (blusa) e de roupa

interior (por ser uma dptima versdo, de baixo custo, da seda);

La (Wo)

e Fibra proteica; animal;

e Origem: pélo de ovinos, caprinos, camelideos e roedores (com diferentes cdédigos
mecanograficos);

e Cor crua ou castanha (do muito claro e quase branco, passando pelo amarelado, até
ao muito escuro e quase preto); A cor natural depende da sua origem;

e Brilho mate;

e Comprimento da fibra: pode atingir os 10cm; quanto mais finas e compridas forem
as fibras melhor sera a sua qualidade;

e Toque muito agraddavel ou seco e aspero, e quente;

e E aUnica fibra natural que apresenta ondulagdo (caracteristica que Ihe confere uma
grande elasticidade);

e Aspecto fofo; desamarrota facilmente;

8 S
&
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TECNOLOGIAS DAS MATERIAS-PRIMAS E CONTROLO DA QUALIDADE

Absorc¢ao de humidade elevada;

Ideal para artigos de Inverno e volumosos em tecidos e malhas exteriores: destacam-
se os setores de fato, casaco e exterior (em tecelagem), e o de malhas;

Ma condutora (quando seca tem tendéncia a formar electricidade estatica);
Propriedade térmica boa;

Boa resisténcia ao uso e boa elasticidade;

Ma resisténcia as lavagens (feltragem da |3 e consequentemente diminuicdo do
tamanho da peca);

Arde dificilmente e cheira a cabelo queimado

Papel desempenhado em misturas: absor¢do de humidade; conforto; toque agradavel;

isolamento térmico; desamarrotamento (muito utilizada em mistura com fibras sintéticas)

Acrilico (PC ou PAN)

Fibra sintética;

Cor branca (ou outra introduzida na dissolucdo do polimero);

Aspecto visual idéntico ao da |3;

Brilho conforme desejado;

Comprimento da fibra (ilimitado);

Toque macio e agraddvel (mais leve do que a 13);

Desamarrota facilmente (anti-ruga);

Absorcdo de humidade moderada (de 8 a 20% do seu peso);

Ma condutora (tem tendéncia a formar electricidade estatica);
Propriedade térmica boa (isolante, & muitas vezes utilizada para substituir a 13);
Resisténcia mecanica: superior a da I3, tem uma boa recuperacao eldstica;

Arde facilmente e funde; cheiro ligeiramente acre ou sem odor caracteristico

Papel desempenhado em misturas: leveza; reducdo do preco de custo (com aspecto 13);

toque agradavel; alto volume; bom desamarrotamento; muito bom isolamento térmico;

conforto; carateristicas “wash and wear”; plissagem permanente (se a percentagem de

acrilico for suficientemente alta)
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O Acrilico é Ideal para artigos de Inverno (em substituicdo ou em misturas com a 13) e

volumosos em tecidos e malhas exteriores: destacam-se os setores de casaco e exterior

(em tecelagem), e o de malhas.

Poliéster (PL ou PES)

Fibra sintética;

Cor branca (ou outra introduzida na fusdo do polimero);

Aspecto visual conforme desejado (a 100% ou em misturas);

Brilho conforme desejado;

Comprimento da fibra (ilimitado);

Toque macio e agradavel;

Desamarrota facilmente (anti-ruga);

Absorcdo de humidade baixa (é altamente hidréfobo e como tal os artigos secam
rapidamente);

Ideal para artigos de Inverno (protege bem do frio), para artigos funcionais e
para vestuario de banho: destacam-se os setores de blusa, casaco e exterior (em
tecelagem), basicos funcionais, vestuario desportivo e de banho;

M3 condutora (tem tendéncia a formar electricidade estatica);

Tem tendéncia a formar borboto (pilling);

Propriedade térmica boa;

Resisténcia mecanica: muito elevada, tem uma boa recuperacao eldstica;

Funde, enrola e endurece, sem odor caracteristico

Papel desempenhado em misturas: desamarrotamento; estabilidade dimensional;

caracteristicas “wash and wear”; plissagem permanente; melhoria do comportamento

na fiacdo; reducdo do preco de custo (com aspecto seda)
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TECNOLOGIAS DAS MATERIAS-PRIMAS E CONTROLO DA QUALIDADE

Poliamida (PA)

Fibra sintética;

Cor branca (ou outra introduzida na fusdo do polimero);

Aspecto visual conforme desejado (a 100% ou em misturas);

Brilho conforme desejado;

Comprimento da fibra (ilimitado);

Toque macio e agradavel;

Desamarrota facilmente (anti-ruga);

Absorcdo de humidade baixa (é altamente hidréfobo e como tal os artigos secam
rapidamente);

Ma condutora (tem tendéncia a formar electricidade estatica);

Tem tendéncia a formar borboto (pilling);

Propriedade térmica boa;

Resisténcia mecanica: muito elevada, tem uma boa recuperacdo eldstica;

Amolece antes de arder, goteja e endurece quando retirada da chama; ndo tem odor

caracteristico

Papel desempenhado em misturas: desamarrotamento; aumento da resisténcia;

estabilidade dimensional; caracteristicas “wash and wear”; plissagem permanente;

melhoria do comportamento na fiacao; reducdo da feltragem (da 13)

A Poliamida é ideal para artigos de Inverno (protege bem do frio), para artigos funcionais

e protetores e para vestudrio interior: destacam-se meias e collants, matérias subsididrias

e malhas.
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Elastano (EA ou EL)

e Fibra sintética; (versao da fibra regenerada Elastodieno)

e Cor branca (ou outra introduzida na fusdo do polimero);

e Aspecto visual: borracha, elastico;

e Brilho conforme desejado;

e Comprimento da fibra (ilimitado);

e Toque agradavel;

e Grande elasticidade;

e Absorgdao de humidade baixa;

e Apresenta propriedades superiores ao Elastodieno: toque mais agraddvel, melhor
resisténcia ao calor e a luz e melhor resisténcia mecanica e quimica;

e |deal para artigos com grande elasticidade, para vestudrio interior, de banho e de
desporto;

e Funde, enrola e endurece, e cheira a borracha ou pneu queimado

Papel desempenhado em misturas: grande elasticidade; desamarrotamento; conforto

Fios

Um fio é um material criado por um conjunto de fibras torcidas, em que existe uma
relacdo elevada entre o seu comprimento e a sua espessura. Devido as suas carateristicas
dimensionais, sdo considerados estruturas finas e longas capazes de serem montadas ou
entrelacadas de forma a produzirem artigos téxteis tais como tecidos, malhas, rendas,
cordas etc.

Existem fios simples (conjunto de fibras dispostas longitudinalmente sobre um eixo, sendo
a sua coesdo assegurada por uma torcao), fios retorcidos (formados por dois fios simples
torcidos entre si), fios retorcidos multiplos (formados por dois ou mais fios retorcidos,
torcidos entre si), fios penteados e cardados (com acabamentos que Ihes conferem pélo),
fios crepe (fios de alta tor¢do, com um toque nervoso e granulado), fios complexos ou es-
peciais (em que a alma do fio é de uma determinada fibra, e o exterior é recoberto por ou-
tra, como é o caso do fio elastico) e ainda fios de fantasia. Nestes ultimos, sdo adicionadas
irregularidades intermitentes em termos de torg¢do, grossura e cor, para adicionar valéncias

estéticas que animam tecidos e malhas, produzindo efeitos especiais e especificos, através
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TECNOLOGIAS DAS MATERIAS-PRIMAS E CONTROLO DA QUALIDADE

de fios chiné (retorcido com fios de cores diferentes), boutoné (com borbotos localizados),
flamé (com volumes localizados em forma de chama, evidentes no shntung), bouclé (com
argolas localizadas), bouclette (com argolas, de pequenas dimensdes, localizadas), snarl
(com um processo de construcao semelhante ao dos fios argola, com saliéncias em forma
de pequenissimos ramos localizados), chenille (carateriza-se por ter um efeito de pélo,
aveludado, distribuido regularmente a volta do seu eixo), fios estampados e fios tingidos.

Os fios de fantasia entram normalmente a trama (em tecelagem).

Tecidos, malhas e néo tecidos

Os fios, quando entrelagados, podem produzir tecidos e malhas. O que distingue estes
ultimos prende-se com a forma como, e onde sao construidos.

Sucintamente um tecido é construido num tear com fios paralelos dispostos a espacos
iguais e com a mesma tensdo (teia), que sdo entrelacados ortogonalmente por um outro
sistema de fios (trama). As malhas sdo construidas em teares de agulhas, onde os fios se
entrelacam através de lacadas, criando materiais com mais elasticidade do que os tecidos.
E igualmente importante destacar os nio tecidos (feltros, plasticos e borrachas), assim
caraterizados por serem desenvolvidos através de métodos que ndo a tecelagem ou a
tricotagem. Nestes ultimos, nomeadamente no caso dos feltros (feitos com fibras de

origem animal) ndo é necessario tornar as fibras em fio.

Tecelagem: introducgéo a representacdo grdfica

— ]

coluna linha ligamento ligamento ligamento
1:PICA TEIA TRAMA LEVE NEUTRO PESADO
2: DEIXA

PICA (quadrado pintado): quando um fio de TEIA passa por cima de um fio de TRAMA, do

direito.
DEIXA (quadrado por pintar): quando um fio de TRAMA passa por cima de um fio de

TEIA.
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MODULO ALINHAYO ALINHAVD
de 3 de TEIA

FASSAGEMNS
PASSAGENS

[’

FIoS DE TEIA

FIOS DE TEIA FIOS DE TELA FIOS DE TEIA

MACULD, RAPPORT ourepeticlo: 4 o ndmerg minimo de fios & de passagens necessanio para
areproducdo do ligamento, O rappon e, sucessvamente,
repetido nos dois sentidos (da tela & da trama)

ALINHAVO ou fuituagdo DE TEIA & 0 nimero de passagens consecutivas sobre as quais
passa um fio de teis do direifo do tecido. Contamese em:

quadrados pintades (picas), na vertical, de baixo para cima

ALINHAVD oy Muluacio DE TRAMA. & o ndmers de s secesawes sobre 02 quals passa umfio
de frarma (ou passagen) do direfto do fecdo. Contam-se em
gquadradas por pintar (deixas). na horzontal

AVANGO AVANGO AVANCO AVANGO
de 24 TEIA de 3 4 TEIA de D+ 3 de TEIA de 1.3 TRAMA

2 2 2

% 1 3

n‘ | et g 8 e e e 8 e
FIOs DE TEIA FI0S DE TELA FIOS DE TEIA FIOS DE TEIA

AVANGO ou afastamento A TEIA' & o deslocamento vertical dos picas entra dais fios de tsia
consecutivos, do dirsito do tecido. O seu valor & sgual a0 ndmeero
de passagens conseculivas. | contar de baixo para Cima ivedicalk
menie), entre o pica ge um fip de tela & o pica mals priximo do fio
sEguiibe

AVAMCO A TRAMA: € o deslocamento horizontal dos picas enfre duas passagens consecutivas
da direite do tecido. O sew valor € igual a0 ndmero de fios de teia
consecutivos, 8 contar da esguerda para a direiia entre o pica de uma
PESSAGEM & O pica mais prixdmo da passagem seguinte

MODULD ou RAPPORT DE CORL  representac 3o (semelhante a um midulo comum) gue indica a
ordem de enfrada de cor & teia, a frama ow nos dois sentidos.
Sa a um tecado Smiple 5 apicarmmos uma ordemfesguema de cor
Atela, tera como efeito nscas verticais. Al COMUGATNGS WM
gsgquena de cor & teia & & trama, ablemos coma efeito um xadrez

ESTRUTURAS FUNDAMENTAIS DA TECELAGEM
e Tafetd —tecido de aspeto granulado
e Sarja—tecido que apresenta um corddo obliquo

e Cetim —tecido liso e brilhante
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TAFETA "™m

Para se tecer cada passagem, os fios de teia pares e impares sdo levantados
alternadamente; é o debuxo mais simples, sendo formado exclusivamente por alinhavos
de 1. E o tecido com a construcdo mais rigida e mais sélida, porque os cruzamentos
existentes sdo constantes. O aspecto do Tafetd é igual do direito e do avesso do tecido,

excepto se tiver algum tipo de acabamento.

r
SARJA

O cruzamento chamado sarja é caracterizado pelo avanc¢o de 1 dado a qualquer ordem

de tecelagem; deste modo o que define um tecido como a sarja é a existéncia de uma

nervura bem nitida, formada por alinhavos de teia, correndo aproximadamente a 459.
r |

ESPINHA  milm

De entre os derivados da sarja mais comuns salientam-se as sarjas em espinha. Estas

encontram-se dentro de um grupo de sarjas chamadas sarjas quebradas, onde o avanc¢o

sofre periodicamente alteracdes de sinal.

[ ]
| |
" | |
CETIM =
O cetim é um tecido liso e brilhante no qual se evita o efeito pronunciado diagonal pela

disseminacdo dos pontos de ligamento; tem sempre um avango maior do que 1.

Classificagdo de materiais téxteis

Existem vdrios critérios que podem ser usados para se descrever um material téxtil,
que definem por exemplo: tipo de fibra, construcdo, estrutura, fio, motivo, peso, toque,
acabamento, carateristicas de cor e utilizagdo como produto final (ou setor).

Os materiais téxteis dividem-se genericamente em 3 grandes areas: las e aspetos 13,
algoddes e aspetos algodao, sedas e aspetos seda. Designamos como aspetos I3, algodao
ou seda os materiais cujas carateristicas de aspeto e toque se assemelham aos destas
fibras naturais, tendo, no entanto, na sua composicao misturas de fibras naturais ou nao

naturais, ou mesmo sendo 100% ndo naturais.
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Atualmente tem-se vindo a explorar as dualidades nos materiais téxteis, utilizando-
se fibras ndo naturais para imitar as naturais e, por oposicdo, materiais téxteis em
fibras naturais com acabamentos que |hes conferem um aspeto artificial. Outro ponto
fundamental é a mistura multipla de fibras (3, 4 ou mesmo 5 fibras diferentes), quer para
a melhoria das carateristicas funcionais do tecido ou da malha quer para a obtencdo de
toques e/ou aspetos especificos.

Um conceito importante é o dos téxteis técnicos, desenvolvidos a partir das uUltimas
tecnologias. S3o muitas vezes 100% sintéticos ou artificiais, tém acabamentos especiais
gue Ihes conferem altos niveis de performance, sendo em muitos dos casos materiais
gue transitam do desporto activo para o quotidiano. Encontram-se neste grande
grupo tecidos sensoriais, com toque de pele, tecidos que mudam de cor consoante a
temperatura (termo-changeant ou heat-sensitive), anti-bactéria, anti-UV, anti-odor, anti-

fogo, respirantes, hidratantes, vitaminados, etc.

Acabamentos estéticos e funcionais

E fundamental abordar os processos de ultimacao téxtil que conferem valor acrescentado
aos materiais depois de sairem do tear. Destacam-se acabamentos funcionais e estéticos.
Os acabamentos funcionais sdo aqueles que melhoram a performance dos materiais,
preparando-os para condicOes especificas de uso (impermeabilizacdo, anti-ruga, anti-
nodoa, anti-po, respirante, etc.).

Os acabamentos estéticos sao aqueles que transformam a aparéncia visual dos tecidos
(estampados, bordados, plissados e gravados a quente).

As inducdes e os contra-colados sdo dois tipos de acabamentos (funcionais e também
estéticos) que tém vindo a ser muito explorados. Sdo realizados tanto para melhorar
as carateristicas dos materiais, como para proporem toques e aspetos inovadores.
As indugdes sdo peliculas quimicas aplicadas na superficie dos tecidos. A contra-
colagem ¢é a reunido definitiva de dois materiais téxteis, por intermédio de um

elemento aderente.
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,,

Materiais téxteis por Setor

Mais do que dominar a classificacdo de um material téxtil, interessa reconhecer a sua
aplicabilidade (a que tipo de peca de vestudrio é que se adequa). Os diferentes setores
englobam materiais, com carateristicas de composicdo e de construcdo especificas,
indicados para determinados artigos de vestuario.

Nota: Uma feira de “tecidos” é normalmente organizada por setores.

O Setor de Camisaria € dominado por tecidos de peso leve, maioritariamente em algodao.
E um setor marcadamente masculino (classico e casual), mas que também incluiu artigos
para o mercado feminino (em pesos mais leves e com fantasias estampadas) e para
crianga.

O Setor de Lanificios é dominado por tecidos de peso leve (fato), médio (casaco)
e pesado (exterior), maioritariamente em |3 e aspetos 1. E um setor marcadamente
masculino (classico e casual), mas que também incluiu artigos para o mercado feminino
(com fantasias cromaticas, de fios e de estruturas).

O Setor de Sedas e Decorativos é dominado por uma vasta gama de pesos, em tecidos de
seda e aspetos seda, lisos estampados e ultimados. E um setor marcadamente feminino,
mas que também incluiu alguns artigos para o mercado masculino (gravata e lencgo).

O Setor de Basicos é caraterizado por uma vasta gama de pesos (do impermeavel ultra-
leve ao exterior acolchoado, passando pela calca), em tecidos e malhas com ultimacdes
funcionais e estéticas. E um setor marcadamente Casual/Sportswear.

O Setor de Malhas é caraterizado por uma vasta gama de pesos (da lingerie ao “exterior”),
em artigos com elasticidade evidente, tricotados em diferentes fibras. E um setor
tradicionalmente Casual/Sportswear.

O Setor de Acessérios é construido por todo o tipo de matérias acessorias (ou subsididrias)

essenciais a finalizacdo estética e/ou funcional de qualquer tipo de peca de vestuario.

Nomenclatura técnica e comercial

Os alunos devem conhecer os nomes pelos quais os diferentes tipos de fibras e fios
sdao comercialmente conhecidos, assim como 0s nomes comerciais atribuidos a tecidos

e malhas com determinada composicdo, estrutura e demais caracteristicas. Para tal é
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aconselhdvel a realizacdo de um “Glossario Téxtil Digital” organizado por setor (a medida
gue o médulo for lecionado, em ficheiro Word ou PowerPoint, para ser atualizado sempre

que necessario).

Alguns termos técnicos do setor de Basicos (como exemplo)

scabamertos famé poliester sirefch
arolchoada flarela quadrados sueding
ear dacde pabardire vquad:ados janels tafets
ching impermeivel quadradod |enhador Lartan
denim jacquard riscas tattarsal
doule-face lavagens rp-stop tie & dye
dupls napa estampados tinto &m fin
elastana ninho de abehe racartes a lager tinko @m paga
afvalhecimento patchwark persanalizachs winil
astrutura pates sarja ot
falsc-lisa pélos searsucker

feltrada performance sintéticas

Alguns termos técnicos (organizados alfabeticamente)
Adamascado: E um tecido produzido estilo damasco, com motivos decorativos obtidos
pela oposicdo de efeitos de teia e trama. O brilho pode ser acrescentado através de um

acabamento de calandra.
Ajouré: Tecido ou malha com abertos decorativos localizados.

Alpaca: Fibra que provem do pélo de um animal da familia dos lamas (espécie de camelo
das regides altas dos Andes). E uma fibra muito fina, brilhante e de toque ultra macio.

E utilizada a 100% ou em misturas para a producdo de artigos de luxo.

Aspeto envelhecido: Acabamento de aspecto usado ou gasto, conseguido através de

lavagens industriais mais ou menos intensas.

Astrakan: Tecido pesado, em |3 ou aspectos, construido com um fio encaracolado,
gue imita o pélo do astrakan. As melhores qualidades tém na sua composicdo mohair,
acrescentando um brilho natural. A imitacdo do pélo de astrakan também é conseguida

por tricotagem.
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Batik: Técnica de tingimento por reserva. O motivo é desenhado através de uma
substancia dereserva (cera quente, pasta dearroz, lamaou algo semelhante, dependendo
do pais) e posteriormente mergulhado no tinto. A parte “reservada” mantém-se sem
cor, ou com a cor previamente aplicada. Esta técnica pode ainda ser obtida através de
grandes carimbos, estampilhas de zinco ou manualmente, aplicando-se a cera diversas
e tingindo-se selectivamente, até se obter o padrao completo. Um batik pode ter 12 ou

mais coloridos. O efeito craquelé (ou estriado) é caracteristico desta técnica.

Block print: Estampagem através de carimbos. Esta técnica é a forma mais antiga de
impress3o téxtil. A India e a China reclamam simultaneamente os créditos da descoberta
desta técnica. Na Idade Média os estampados com carimbos eram comercializados na
Europa, nomeadamente na Alemanha e Itdlia. Durante o século XVIII e no principio do
século XIX sao muito desenvolvidos.

Os carimbos sdo blocos de madeira gravados em relevo, e as diferentes madeiras
serviam objectivos/desenhos especificos. O carimbo era comprimido contra um pano
de 13 embebido em tinto, aplicado no tecido (previamente esticado sobre uma mesa
almofadada) e batido com um macgo de madeira; afixavam-se alfinetes marcando as

esquinas do carimbo, para o mover para a préxima zona a estampar.

Bordado: Técnica para criar padrdes decorativos em relevo sobre tecidos, malha ou ndo
tecidos. Os motivos sdo efectuados através da utilizacdo de agulha e fio. O bordado a
mao foi largamente desenvolvido no passado. A partir do século XIX foram inventados
diferentes processos mecanicos para simularem os varios bordados. Os bordados
distinguem-se da renda, uma vez que implicam a pré existéncia de um suporte téxtil
ao qual se sobrepdem, enquanto que a renda se fabrica em conjunto com o seu fundo

(processo semelhante ao da tricotagem).

Bordado inglés: E um bordado de abertos. Os pontos do motivo bordado delimitam um

espaco aberto ou perfurado.

Calandrado: Tratamento/acabamento para obtencéo de efeito de brilho ou lustro. E uma

operacdo efectuada a quente e sobre pressao entre cilindros.
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Cambraia (chambray): Tecido com estrutura tafetd, peso leve (camisa), com a teia de

uma cor e a trama branca.

Camuflado: Os camuflados pretendem através das suas manchas ou linhas
metamorfosear o seu utilizador no seu meio envolvente. Destacam-se as simplificacGes
vegetalistas intimamente relacionadas com a necessidade dos militares se esconderem
em combate (para ndo serem vistos em terra e também do ar). O camuflado militar em
tons de verde e castanho invadiu a moda nos anos 80. Com a guerra do golfo (em 1991)
surge o camuflado do deserto em tons de areia. Ainda na mesma década, associado a
moda de rua citadina, surge o camuflado urbano em tons de cinza. A partir de entdo tém
sido feitas variadas coloragGes neste motivo, claramente sem a preocupac¢do militar da

camuflagem.

Canvas (tela): Tecido robusto, tradicionalmente em algoddo ndo branqueado ou em
linho, que na origem do seu desenvolvimento era utilizado em tendas e em toldos. E um

tecido com estrutura tafetd, pesado, e resistente.

Cardado: O acabamento “cardar” ou “perchar” é um acabamento mecanico, que faz
com que os tecidos passem contra escovas de arame em rotagao, levantando-se desta
forma o levantamento das fibras do direito do tecido. O resultado é o de um tecido
com o pélo levantado. Depois da carda o tecido é aparado para se uniformizar o pélo.
Nestes casos, o corte terd de ser feito sempre com o pélo na mesma direccdo. Os tecidos

cardados tém uma mao mais macia e sdo melhores isolantes.

Caxemira: Fibra proveniente das cabras selvagens que vivem nas zonas altas de Caxemira,
perto dos Himalaias. A cabra de Caxemira é protegida por pélos grossos que cobrem o
sub pélo (a camada mais préxima do corpo). Este ultimo é muito fino e é o utilizado
na producdo das matérias téxteis com esta nomenclatura. E uma das fibras mais finas
e de toque mais macio que existe. O seu preco é bastante elevado, sendo utilizada na

producdo de artigos de luxo.

Changeant: Tecido com a teia e a trama de cores diferentes, que com a incidéncia de
luz cria reflexos de cor cambiantes. E um efeito procurado essencialmente em sedas ou

aspectos, mas também é explorado em algoddes e em I3s.
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Cheese cloth: Tecido muito leve e de toque macio, com construgcao aberta e em estrutura
tafetd, em algod3o ou aspectos. E um tecido utilizado para o fabrico de lacticinios e para

engomar.

Chintz: Efeito de lustro na superficie do tecido. O acabamento é feito em calandra, por
friccdo a fortes temperaturas e sobre press3do. E um efeito permanente, se a base téxtil

tiver sido previamente preparada.

Chita calico: Tecido leve, de estrutura quadrada e construgdo apertada em algodao, cuja
cor natural é creme. E um tecido extremamente barato. O nome original era “calicute”,
a cidade indiana de origem do tecido. Este tecido popularizou-se na Europa, por ser
facilmente estampado. Estd associado a estampados florais coloridos, de pequena
escala. No século XVIII os ingleses, através da “English East Company”, comecaram a
importa-lo para a Europa. Esta qualidade foi divulgada no século XIX nos EUA, utilizada

para colchas e em patchwork.

Cornucoépia: Motivo origindrio da Grécia antiga, intimamente relacionado com a ilha de

Creta. O seu desenho, uma simplificacdo de um buzio, era um simbolo de fertilidade.

Cotim: Tecido em algodao, com estrutura espinha de construgao apertada e resistente, com

uma superficie texturada. E essencialmente usado em corseterie ou como forro de fato.

Crepe: E a classificacdo para os tecidos que apresentam uma superficie granulada e
com uma certa elasticidade. Originalmente o crepe era produzido em seda natural, hoje
produz-se em todo o tipo de fibras. O efeito crepe pode ser obtido através da estrutura
crepe, através do emprego de fios crepe (com ou sem a estrutura crepe), ou ainda
através de um tratamento (quimico ou térmico). Para se obter um efeito crepe utilizam-

“u_n “u_n

se fios com torgGes “s” e “z”.

Damasco (jacquard): E um tecido cujo nome tem origem na cidade de “Damas” da Siria
antiga. Designava um tecido pesado em seda, com uma base em ponto tafeta ou cetim,
onde se alternam efeitos de teia e de trama (que determinam o desenho) e efeitos de
brilho (mate/brilhante). O avesso, nos damascos, é o inverso do direito. Este tecido é
dado a conhecer ao Ocidente por Marco Pélo. A partir do século XVIII produz-se em

Franca em bases algoddo ou linho. O tear jacquard facilitou a sua producao.
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Devoré: Técnica de estamparia conseguida através da estampagem de uma substancia
quimica, na area do padrdo/desenho, que destrdi ou “devora” uma das fibras da base.
Normalmente utiliza-se uma mistura de pasta de estampar incolor e de acido sulfurico.
Este acido corrdi as fibras celuldsicas deixando as outras intactas. O resultado obtido é

de um efeito opaco/translucido.

Envelhecido: Acabamento estético conseguido através de lavagens (mais ou menos

fortes, com ou sem aditivos) que confere um aspecto usado aos tecidos.

Etamine: Tecido muito leve, flexivel, em estrutura tafetd, pouco denso e portanto

translucido. Existem etamines de 13 e de algodao.

Fagonné: Nome genérico de todos os tecidos em que o cruzamento da teia e da trama

produz um desenho, com contraste de brilho, relevo ou cor.

Falso-liso: Tecido com a teia e a trama de cores diferentes, que com a incidéncia de
luz cria reflexos de cor cambiantes. E um efeito procurado essencialmente em sedas
ou aspectos, mas também ¢é explorado em algodbes e em |3s. Quando as matérias
usadas ndo tém brilho destaca-se a irregularidade cromdtica, que distingue falsos-lisos

de lisos.

Felpa (éponge; terrycloth): Tecido macio, em algodao e de peso médio, com argolas ndo
cortadas a superficie e cuja principal caracteristica é a absorvéncia. Qualidades inferiores
apresentam argolas s6 numa das faces do material. E desenvolvido em tinto em pega
ou fio, jacquard, e surge por vezes estampado. Utiliza-se para homewear (banho),

beachwear e para desporto.

Feltrado: Os tecidos que “sofrem” um acabamento de feltragem, passam por
determinadas condicdes, que levam a retraccdo dimensional e a perda parcial de
flexibilidade. As |3s feltradas sdo normalmente compactas, encorpadas e muitas vezes

pesadas. A estrutura, depois da feltragem, deixa de ser evidente.

Fil-a-fil: Tecido que apresenta, a teia e a trama (ou apenas num dos sistemas de fios), a
entrada de um fio de uma cor alternada com um fio de outra. O fil-a-fil classico tem um

fio de cor alternado com um fio branco.
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Flanela: E um tecido de construcdo apertada com uma superficie com pelugem, prensada
para esconder a estrutura. E um tecido flexivel e macio. Quando produzida em tinto
em pega é lisa e em tinto em fio é um tecido falso liso. Tradicionalmente apresentava

coloragGes acinzentadas (em diferentes nuances da mesma cor) e um aspecto mesclado.

Flocagem (floqué): Técnica de estamparia, cujo processo consiste na aplicacdo de finas
particulas de fibras (tingidas) sobre um desenho especifico, previamente estampado
numa substancia adesiva. Os flocos aderem apenas onde existe a “cola”. O processo
¢é desenvolvido por meios mecanicos ou electrdénicos/ electrostaticos. As fibras usadas
como flocos sdo invariavelmente nao naturais, sendo o nylon e o rayonne as mais

utilizadas.

Gabardine: Tecido em |3 ou algoddo que se caracteriza por ter uma diagonal evidente,
fortemente inclinada. O nimero de fios de teia é muito superior ao nimero de fios de
trama. A estrutura é normalmente sarja (2/1 ou 2/2). E geralmente produzido em tinto

em peca, mas também surge em tinto em fio.

Gaze ou Gaza: Nome de um tecido origindrio da cidade de Gaza na Palestina. Na idade
média comecgou a ser importado pela Europa e no século XIV a ser fabricado em Lyon
(Franca). E um tecido muito aberto, com fios espacados, e uma teia muito particular: com
fios paralelos a orela do tecido e com outros (fios de volta) que se cruzam obliguamente
com os convencionais fios de teia. A sua producdo exige uma técnica apurada e a

utilizacdo de fios muito finos e de boa qualidade.

Guipure (renda): Renda que originalmente era fabricada com um corddo de seda.
Actualmente designa um tipo de renda feita com fios finos. A guipure é um artigo sem

fundo, em que a coesdo dos diferentes motivos é feita através de fios de bordar.

Havaianos: Padroes estampados com motivos vegetalistas ou florais. Comecam a ser
divulgados no século XIX, pelos missionarios cristdos que impunham aos nativos o uso
de camisas. Na década de 20 do século XX, os militares americanos ddo-os a conhecer

ao Ocidente.

Ikat: O nome vem do termo malaio “mangikat” que significa atadura ou ligadura,

designando a técnica de tingimento. Os grupos ou feixes de fios sdao atados em zonas
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previamente definidas, antes de serem mergulhados no banho de tinto. As zonas ligadas
ndo tingem. Depois da tecelagem verificam-se diferencas de tom que originam desenhos
incertos. O ikat inscreve-se entre as técnicas de tingimento por reserva. Considerar
ikats de teia e de trama (o tingimento reserva-se s6 num dos sentidos); o ikat duplo ou

“patola” (simultaneo) cria padrdes mais complexos.

Jacquard: Termo que se aplica a um desenho produzido por estrutura e cuja fabrico
implica o uso de um tear Jacquard; este tear foi inventado no inicio do século XIX pelo Sr.
Joseph Marie Jacquard, de Lion. Os tecidos jacquard apresentam motivos ndo realizaveis
com outros teares, tais como: figuras, motivos complexos com linhas curvas, padroes

com grandes rapports, grande escala e com um grande nimero de cores.

La fresca ou 13 de Verdo: Tecido muito leve e fino, de I3 penteada, de dptima qualidade,
para fato (de homem). Quando se utiliza uma trama em fios mohair, designa-se por
tropical. Actualmente os frescos e os tropicais tém adquirido algumas fantasias,
nomeadamente jogos subtis de estrutura e diferentes titulos de fios; nestes casos

designam-se por |3s frescas ou tropicais de fantasia.

L3 harris: Marca registada de 13 virgem cardada da ilha Harris and Lewis (Norte da

Escdcia). Era originalmente utilizada para tecidos produzidos artesanalmente.

L3 mohair: Fibra que provem do pélo da cabra angora. E uma matéria téxtil muito fina,
de aspecto quase sedoso e de toque doce, extra macio. Possui uma afinidade excelente

aos tintos. Utiliza-se a 100% ou em misturas para a producdo de artigos de luxo.

L3 shetland: L3 de boa qualidade proveniente dos carneiros das terras altas das ilhas
Shetland (Norte da Escécia). Tem um brilho natural subtil. Por extensdo designa um

material feito de 13 shetland ou |3s com caracteristicas semelhantes. E uma |3 dispendiosa.

L3 tondue ou com o pélo deitado: O processo para este aspecto é semelhante ao

efectuado na |3 rasé, mas tem ainda incluido um acabamento para escovar o pélo.

L3 virgem: L3 incorporada exclusivamente em determinados produtos téxteis.
Os produtos em pura |3 virgem sdao acompanhados da marca colectiva registada

Woolmark.
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Lambswool: Designacdo para a |3 retirada de um carneiro até aos 7 meses de idade.

E uma fibra ultra macia, com qualidades superiores de fiacdo e tingimento.

Loden: Nome especifico de um tecido origindrio da Alemanha (século VIII), que
designava um tipo de material em 13 grosseira. E um tecido em |3, feltrado e cardado, que
apresenta uma superficie lisa e de pélo deitado que lhe confere caracteristicas naturais
de impermeabilidade. Para reforcar esta performance natural, o tecido é normalmente
acabado com produtos impermeabilizantes. A sua cor tradicional é o verde-escuro ou

pinho.

Lurex ®: Marca registada de um fio de aluminio revestido a plastico. Este tipo de fio é
muito mais leve do que os outros fios metalicos, podendo ter diversas cores e oferecendo
uma vasta gama de aplicacdes. E facilmente reconhecido pelo seu brilho metalico.

E usado tanto em tecelagem como em malhas.
Lyocell ®: Marca registada de fibra celuldsica com éptimo toque, flexibilidade e bom cair.

Madras: O nome deriva de uma cidade indiana, da provincia do Industdo, junto ao Golfo
de Bengala. Designava uma mousseline muito fina, com quadrados irregulares, com a teia
em seda e a trama em algodao. Este tecido foi adaptado pelos franceses, caracterizado
pelo uso de cores vivas, em particular o amarelo. Actualmente o termo Madras aplica-se
a um motivo de xadrez, de dimensoes variaveis, onde a ordem de cor a teia e a trama é

diferente. E um efeito de fios tintos mas pode ser simulado em estamparia.

Otomano: Tecido origindrio da Turquia (século XV), mas cuja estrutura era diferente
da que hoje conhecemos. E um tecido lustroso, pesado, com nervuras horizontais
(que podem ter uma espessura varidvel). A teia é geralmente muito densa e cobre
completamente a trama (quase sempre num fio muito grosso de algodao), conferindo
relevo as nervuras. As versdes turcas eram em seda, hoje produz-se em I3, algodao, seda

e em fibras artificiais.

Panama: Tecido em estrutura natté com os fios tecidos (2 ou 3 para formarem um sé fio),

resultando um tecido mais aberto.

Pano de I3 leve: Designacdo para um tipo de veludo de 13 muito fino e leve.
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Patchwork: Termo inglés datado (século XVIII) que designa um tecido construido pela
juncdo de vdrios tecidos, cosidos uns aos outros. O patchwork foi tradicionalmente
usado na producio de colchas (artesanato) dos colonos americanos. E muito explorado

pela estamparia.

Pélo de camelo: Fibra animal proveniente de uma espécie de camelo oriunda da
Mongolia. Tem uma qualidade e uma aparéncia muito semelhante a Ia. O pélo de camelo

produz materiais macios, brilhantes, muito quentes e muito leves.

Pele de péssego: Denominacao atribuida a um tecido ao qual foi conferido uma penugem
e um toque semelhantes ao da pele de péssego. Este efeito é conseguido por esmeril em

bases de estrutura sarja.

Pic-pic: Motivo resultante da combinacdo da estrutura e da ordem de cor (a teia e a
trama). A estrutura é uma sarja batavia de 4; a ordem de cor é determinada pela entrada
de um fio de uma cor e um de outra, alternadamente (ou 2/2). O motivo cldssico é em

preto/branco.

Pied-de-poule: Este desenho de tecelagem lembra as patas, ou as pegadas, da galinha.
E realizado através da combinagdo de uma estrutura sarja batavia de 4, ou de natté, a
uma ordem de cor a teia e a trama de 4a+4b. E um cldssico dos lanificios, mas surge
igualmente em interpretagdes noutros naturais ou em sintéticos. A dimensdo do desenho

é condicionada pelo titulo do fio.

Pied-de-coq: Este desenho de tecelagem é semelhante ao pied-de-poule mas tem
dimensGes maiores (pata de galo). Quando atinge escalas macro é denominado pied-

de-coq gigante.

Popeline (a): Tecido em estrutura tafeta, caracterizado por possuir nervuras muito finas
paralelas as orelas. Este efeito é conseguido pela utilizacdao de fios muito finos, e com
uma forte densidade, a teia. A trama é uma vez e meia menos densa que a teia, e tem

fios mais grossos.

Principe de Gales: Grande quadrado complexo intersectado por pequenos quadrados

de estrutura pied-de-poule, separados entre eles por efeitos de riscas transversais ou
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verticais. Este desenho é realizado em sarja neutra de 4 e tem como ordem de cor a teia
e a trama: 4a+4b+2a+2b. O rapport do desenho é tdo mais pequeno quanto mais finos
forem os fios utilizados. Os coloridos preto/branco ou marinho/branco caracterizam este

classico da tecelagem.

Quadrados janela: S3o quadrados muito simples criados através do cruzamento de
linhas. E um motivo cldssico da tecelagem, obtido por fios tintos, com um desenho de

aspecto semelhante ao do papel quadriculado.

Riscas alfinete (pin-stripe): Riscas muito finas, marcadas por um sé fio. Tradicionalmente
eram desenvolvidas em branco ou cinza, em rapports muito curtos (muito préoximas

umas das outras). E um motivo clssico dos lanificios e do vestuario masculino.

Riscas club: Riscas de espirito uniforme (colegial ou nautico); sdo geralmente bi ou
tricolores, com rapports (mais ou menos largos) simétricos. Sdo normalmente trabalhadas

em cores fortes, em contraste com o fundo.
Riscas fil: Riscas de um s6 fio, pouco espacadas.

Riscas giz (chalk-stripe): Riscas discretas, geralmente trabalhadas sobre bases lanosas

ou em flanelas, que sugerem o trago irregular e esbatido do giz.
Riscas interrompidas: Efeito de risca ndo uniforme ou “cortada”.

Riscas lapis (pencil-stripe): Riscas um pouco mais largas do que as alfinete, camufladas

ou em contraste com a base.

Riscas pirata: S3o riscas bicolores, de largura média e cujo fundo e risca ocupam a mesma

area no material téxtil.

Riscas pontilhadas ou tracejadas: Riscas com um efeito de pequenos pontos ou tragos

(que sugerem pequenos alinhavos).

Riscas ténis: Risca fina, acentuada devido a sua colocacdo em espacos largos. As suas

versdes mais classicas sdo em branco sobre cinza ou marinho.
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Seersucker: Termo que tem por origem a palavra persa “shirushakar” e que designava
uma superficie franzida e com algum relevo. Tradicionalmente, para se obter um efeito
seersucker aplicava-se, a teia, dois grupos de fios: um esticado e o outro relaxado; a
retraccdo dos fios soltos esta na origem do aspecto caracteristico deste tecido. Podemos
obter este efeito através de uma golfragem a quente (acabamento), que se torna
permanente pela aplicacdo de resinas ou soda. E um tecido de tratamento facil (easy-
care), porque n3o necessita de passagem a ferro. E normalmente executado em algodio

ou aspectos e em seda ou aspectos seda.
Sobre tinto: Tingimento sobre uma base de fios tintos.

Suedine: Base de algodao, ou aspecto algodao, que imita o aspecto camurga. O tecido
deverd ser construido na estrutura cetim e posteriormente “acabado” em esmeril,

aparado, uniformizando o pélo, tornando-o raso.

Tarlatana: Tecido aberto, de estrutura quadrada, em algoddao e com um acabamento de
goma. Tem um aspecto de rede. E usado em acessdrios e para acabamentos de vestuario,

tornando-o rigido (cintos e corpetes).

Tartan: Genericamente a designacdao “Tartan” refere-se a um xadrez, mais ou menos
complexo, de dimensdes varidveis, cores vivas e com uma simetria perfeita do ritmo
ou ordem de cor no sentido da teia e da trama. O tartan, pelo seu desenho e colorido,
distingue os diferentes clas escoceses. Cada cla (familia) usa um tartan para as cerimdnias
e outro para a caca. Originalmente os tartans eram produzidos em |3, com fios tintos e

em estrutura sarja.

Tie & dye: Técnica de tingimento por reserva desenvolvida pelo artesanato nativo de
quase todo o mundo, sendo os melhores exemplos provenientes da india e de Africa
(nomeadamente da Nigéria e do Senegal). Esta técnica consiste em reservar diferentes
partes do tecido através de diversos métodos: enrolados, nds, pregas, ataduras
com cordas, costuras, bordados, entre outros, aos quais se acrescentam elementos
decorativos que complementam o motivo (sementes, conchas, pequenas pedras).
O tecido é posteriormente mergulhado no tinto, seco, desatado ou descosido,

desvendando os desenhos previamente retidos.
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Tingimento por reserva: Método de tingimento em que um dos componentes de uma
estrutura, intima ou ndo (mistura no fio), de um tecido, se mantém por tingir. O efeito
é conseguido através do uso de tintos que tém afinidade com a fibra a tingir, e que ndo

tém com a fibra a reservar.

Tweed: termo genérico aplicado atecidos coloridos de |3, de aspecto rustico, textura firme
e toque seco, com borbotos (quase imperceptiveis ou muito evidentes). Apresentam-se
normalmente em versdes pesadas ou de peso médio. Existem diferentes variedades das

quais se destacam: o Harris Tweed, o Irish Tweed, o Scottish Tweed e o Donegal Tweed.

Harris Tweed: Marca registada do Tweed proveniente da ilha Harris and Lewis (Norte
da Escécia). E um tecido de 13 virgem cardada, originalmente tecido artesanalmente.
E desenvolvido em falso liso ou em fantasia. Apresenta a superficie um pequeno pélo

colorido.

Donegal Tweed: Nome do Tweed produzido na provincia da Irlanda com o mesmo nome.
Originalmente era produzido manualmente. Caracteriza-se por ser uma “plain-weave”

(produzido nas estruturas fundamentais) com borbotos multicoloridos.
Irish Tweed: Tweed irlandés com a teia branca e a trama colorida.

Scottish Tweed: Tweed com a teia branca e a trama em cor vibrante ou vice-versa.

Apresenta invariavelmente contrastes fortes de cor.

Vichy ou gingham: E um classico da tecelagem que se define tradicionalmente por
ser em algoddo, com quadrados regulares, construido com fios de uma ou mais cores.
O branco estd quase sempre presente. As dimensdes do quadrado vichy oscilam da

escala micro a macro.

Vicunha: Fibra animal proveniente dos lamas (espécie de camelo) dos Andes. E 0 mais
fino dos pélos animais. Tem como caracteristicas fundamentais uma grande elasticidade

e um toque muito macio.

Voile: E um tecido em estrutura tafetd, muito fino, leve, translicido e com um toque
quebradico. Originalmente em algoddo ou seda, fabrica-se actualmente em todo o

tipo de matérias téxteis, nomeadamente em sintéticos. Produz-se em tinto em peca ou
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ornamentado por pequenos motivos de tecelagem, bordado ou com outros tipos de

fantasias.

Warp print: E um processo sofisticado, de 1816 (?), concebido até ao século XX apesar
do seu elevado prego. A técnica consiste em estender a teia numa moldura, estampa-
la e depois transferi-la para o tear. E um processo, maioritariamente utilizado sobre
tafetds de seda, que deriva da técnica tradicional do ikat. Os padrdes obtidos tém um
aspecto difuso e desfocado; estes tecidos sdo conhecidos também por “shadow silks”.
Actualmente s6 é desenvolvido para tecidos exclusivos, ou em fibras que possam ser

estampadas por transfer.
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Exercicios

Trabalho de Grupo 1

Desenvolva, em trabalho de grupo, uma pesquisa detalhada a partir de uma das seguintes
fibras téxteis:

e Algodado

e Linho

e Canhamo

e Bambu

e Seda

e L3 (ovinos)

e L3 (caprinos)

e L3 (camelideos e roedores)

e Viscose
e Modal

e Acrilico
e Poliéster

e Poliamida
e Elastano
e Poliuretano

e lLurex

TRABALHO A REALIZAR:

e Introducdo histérica;

e C(Caraterizacdo de cada fibra — tipo de fibra, cor, brilho, toque, elasticidade,
absorg¢do de humidade, propriedades eléctricas e térmicas, resisténcia ao uso,
teste da queima, utilizacdo como produto final e papel desempenhado em
misturas;

e Apresentacdao de exemplos representativos (em amostras téxteis) da fibra

analisada;
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e Apresentacdo de imagens de pecas de vestudrio/marcas que evidenciem a

utilizagdo da fibra em analise.

NOTA:
e Otrabalhodeveraserentregue em formato fisico ou digital (PDF ou PowerPoint)
e Otrabalho serd apresentado (oralmente em sala, segundo a ordem da listagem

dos grupos de fibras) em formato digital

TEMPO PREVISTO PARA REALIZAGAO DA PROPOSTA: 4 Horas
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Exercicios

Trabalho Individual 1

Desenvolva, em tear, os seguintes debuxos:

1 Tafeta

1 Natté regular (derivado do tafetd; ampliado simultaneo)

1 Derivadoirregular do Tafetd a escolha (ampliado a teia, a trama ou simultaneo)
1 Sarja RHT (leve, neutra ou pesada)

1 Sarja em espinha (derivado da sarja)

1 Cetim

TRABALHO A REALIZAR:

Execucdo do tear (em cartdo prensado recortado; formato A5)

Colocagdao dos fios de teia (uniformemente distribuida pelas ranhuras
recortadas a espacos de 0,5cm)

Introducao da trama segundo os rapports dos debuxos em listagem
Identificacdo/desenho do rapport e da nomenclatura de todos os tecidos

realizados

TEMPO PREVISTO PARA REALIZACAO DA PROPOSTA: 6 Horas
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Exercicios

Trabalho Individual 2

Desenvolva uma pesquisa detalhada a partir do Setor de Camisaria

TRABALHO A REALIZAR:

NOTA:

Revisdo das propriedades que caraterizam a (s) fibra (s) e o seu papel em
misturas;

Identificacdo dos principais pesos, bases, estruturas e misturas de fibras;
Nomenclatura dos principais materiais (lisos ou com motivo);

Identificagdo das principais fantasias (fios e motivos) e respectiva classificagdo/
nomenclatura;

Selecdo, organizacgao e classificacdo de 20 amostras de materiais adquiridas,
que ilustrem o setor;

Selecdo de imagens de pecas de vestuario que evidenciem a utilizacdo dos

materiais (setor) em analise.

O Setor de Camisaria é dominado por tecidos de peso leve, maioritariamente
em algod3do. E um setor marcadamente masculino (classico e casual), mas que
também incluiu artigos para o mercado feminino (em pesos mais leves e com
fantasias estampadas) e para crianca;

O trabalho devera ser entregue num dossier (em formato livre, fisico e digital)
gue inclua termos técnicos, amostras de materiais e imagens;

Isole pelo menos 5 carateristicas para cada amostra lisa e 10 carateristicas para

cada amostra com motivo.
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ALGUNS TERMOS TECNICOS:

algedia falso-se pobuster

baiels fi-&-fil popeing

batd fias eartadas quadradas pnela
block primt flamela FEiEs

bardade bavaiancs fistas chub
bordado ingléds lkat racas i
caminraia jaeguand riseas podntithadas
cardade linhp rscas wnis
danim madrask searsuckar
dabky cocfiond fartan

alastana Patchwork tattersal

@St s = tig & dyw

TEMPO PREVISTO PARA ELABORAGCAO DA PROPOSTA: 4 horas
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Exercicios

Trabalho Individual 3

Desenvolva uma pesquisa detalhada a partir do Setor de Lanificios

TRABALHO A REALIZAR:

NOTA:

Revisdo das propriedades que caraterizam a (s) fibra (s) e o seu papel em
misturas;

Identificacdo dos principais pesos, bases, estruturas e misturas de fibras;
Nomenclatura dos principais materiais (lisos ou com motivo);

Identificagdo das principais fantasias (fios e motivos) e respectiva classificagdo/
nomenclatura;

Selecdo, organizacgao e classificacdo de 20 amostras de materiais adquiridas,
que ilustrem o setor;

Selecdo de imagens de pecas de vestuario que evidenciem a utilizacdo dos

materiais (setor) em analise.

O Setor de Lanificios é dominado por tecidos de peso leve (fato), médio
(casaco) e pesado (exterior), maioritariamente em |3 e aspetos I3. E um setor
marcadamente masculino (cldssico e casual), mas que também incluiu artigos
para o mercado feminino (com fantasias cromaticas, de fios e de estruturas);
O trabalho devera ser entregue num dossier (em formato livre, fisico e digital)
gue inclua termos técnicos, amostras de materiais e imagens;

Isole pelo menos 5 carateristicas para cada amostra lisa e 10 carateristicas para

cada amostra com motivo.
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ALGUNS TERMOS TECNICOS:

i

L LUTHIT g ]

i

fi-b-fi

fio bowché
fio bowdette
o barbota
fio chenille
fio ching

flio lurex ®
fia smarl

fio tingido
flanela
grio-de-pevada

jecquard

I3 com pélo marto
15 com pélo deltada
I3 fresca

I3 hearris

13 merino

I3 mohair

I3 rasé

I3 shetland

I3 vargem

lambswool
loden

alho de perdiz
olho de toutinega
plcpic
pled-de-cog
pled-de-pouke
polamida
poliester

printipe de gales
quadrados
quadradas jansla
quadrados benhador
riscas affinebe

TEMPO PREVISTO PARA ELABORACAO DA PROPOSTA: 4 horas
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riscas interrompidas
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riscas ménis
sherlock
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LarLEn

tinto em fin
bweed
veludo de 15
vicurha
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Exercicios

Trabalho Individual 4

Desenvolva uma pesquisa detalhada a partir do Setor de Sedas e Decorativos

TRABALHO A REALIZAR:

NOTA:

Revisdo das propriedades que caraterizam a (s) fibra (s) e o seu papel em
misturas;

Identificacdo dos principais pesos, bases, estruturas e misturas de fibras;
Nomenclatura dos principais materiais (lisos ou com motivo);

Identificagdo das principais fantasias (fios e motivos) e respectiva classificagdo/
nomenclatura;

Selecdo, organizacdo e classificacdo de 20 amostras de materiais adquiridas,
que ilustrem o setor;

Selecdo de imagens de pecas de vestudrio que evidenciem a utilizacdo dos

materiais (setor) em analise.

O Setor de Sedas e Decorativos é dominado por uma vasta gama de pesos,
em tecidos de seda e aspetos seda, lisos estampados e ultimados. E um setor
marcadamente feminino, mas que também incluiu alguns artigos para o
mercado masculino (gravata e lengo);

O trabalho devera ser entregue num dossier (em formato livre, fisico e digital)
gue inclua termos técnicos, amostras de materiais e imagens;

Isole pelo menos 5 carateristicas para cada amostra lisa e 10 carateristicas para

cada amostra com motivo.
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ALGUNS TERMOS TECNICOS:

adamascado crepe de Chine organzd warp print
ajoruné Crepe gergets paisiey decorativas
batik crepe Marmcain plissado Bl

Baock pring devird poliester

bardado faponné pongd

cELim ikat rendas

cetim duchease Jacquard rends guipure

changeant hyooed] * seda

chiffan madris shanfung

cornucdpla i né veludo

ore mintheo gravateiny veludo cristal

orepe cetim moiesseline viscose

TEMPO PREVISTO PARA ELABORAGCAO DA PROPOSTA: 4 horas
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Exercicios

Trabalho Individual 5

Desenvolva uma pesquisa detalhada a partir do Setor de Acessoérios

TRABALHO A REALIZAR:

NOTA:

Identificacdo dos principais acessérios e matérias subsidiarias, funcionais e
decorativos;

Nomenclatura dos principais materiais (e respetiva aplicabilidade);

Selecdo, organizacdo e classificacdo de 20 amostras de materiais adquiridas,
que ilustrem o setor;

Selegao de imagens de pecas de vestuario que evidenciem a utilizagdo dos

materiais (setor) em analise.

O Setor de Acessorios é construido por todo o tipo de matérias acessdrias (ou
subsidiarias) essenciais a finalizacdo estética e/ou funcional de qualquer tipo
de peca de vestuario;

O trabalho devera ser entregue num dossier (em formato livre, fisico e digital)

gue inclua termos técnicos, amostras de materiais e imagens;

ALGUNS TERMOS TECNICOS:

alarmares fvelas eldsticos peralas
bobdes de 2 furas mosguethes pasta de enchimento tachas
batdes de 4 furas alfin=te=s farmas em tecido pEfas
botdes de pé De-rings farras em matha framjas
botdes para forrar O-rings tule correntes
botdes de prego il pana de bolia et
batdes de mola cardfies fils

calchetes velere eliquetas

fecho em massa fitas aplicaciies

fecho em metal fitas de vids pedrarias

fecha invishel passamanarias lantejoulas

facho de 2 cwrsores vivos milssangas

TEMPO PREVISTO PARA ELABORAGAO DA PROPOSTA: 4 horas
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Notas
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Apresentacéo

Este mddulo devera dar a conhecer aos alunos a evolucdo ao nivel da Tecnologia dos
Materiais, que tem levado a incorporagdo crescente de tecnologia nos téxteis, com
especial incidéncia nos téxteis técnicos e areas funcionais que estes cada vez mais
abrangem.

Assim, os alunos deverdo familiarizar-se com aplicagdes téxteis ao nivel dos setores do
automovel, da saude, do desporto, do ambiente, etc. Devem conhecer as caracteristicas
de composicdo e processuais destes materiais assim como a respetiva aplicabilidade.
Ao nivel dos téxteis inteligentes, é importante que os alunos reconhegam a sua alta
funcionalidade e os associem ao bem-estar humano, geralmente aos “cuidados com a

" ou

saude”, “conforto” e “meio ambiente”. Deve ser realcada a sua enorme gama de fungdes,

assim como a vasta segmentagdo de mercado.

Introducgéo

E essencial que os alunos se familiarizem, através de estudos de caso, com o importante
papel da inovagao tecnoldgica téxtil, em constante atualizagdo, na procura de solugdes

para alterar o nosso quotidiano.

Objetivos de aprendizagem

Tomar conhecimento do conceito de téxtil técnico;

Tomar conhecimento do conceito de téxtil inteligente;

Identificar os diferentes téxteis técnicos e os téxteis inteligentes, e a sua aplicabilidade;
Tomar conhecimento do conceito de Performance;

Tomar conhecimento do conceito de Nanotecnologia;

Tomar conhecimento do conceito de téxteis ecoldgicos e de sustentabilidade.

Ambito dos contetidos

Téxteis técnicos e Téxteis inteligentes;

Novas tendéncias de materiais.

54 | CURSO TECNICO DE ESTILISMO, MODELAGEM E CONFEGAO DE VESTUARIO

‘ ‘ ManualEstilismoTMPCQmod1a5a.indd 54 14/08/15 15:29



Manual do Aluno

Modulo 2 - Novos Materiais

Materiais téxteis no futuro

“Metais, ceramicos, vidros, polimeros, plasticos, téxteis, compdsitos, bioldgicos e tantos
outros materiais, contribuem juntos para a infraestrutura da tecnologia que nos rodeia
e que faz a nossa vida diferente todos os dias.

Num periodo em que o lancamento de novos produtos e aplicacBes alternativas, que
ultrapassam a ficcdo cientifica de ha 40 anos, pela realidade “de ontem”, num ritmo
acelerado pela informag¢dao em tempo real, muitos materiais flexiveis e de entre estes,
os téxteis técnicos, incluindo naturalmente os ndo-tecidos, com especial enfase nos
compdsitos de base téxteis, tém contribuido de forma intensa para a inovagdo em
produtos e aplicagdes de todos os tipos que sao criados e postos ao servigo.

A investigacdo orientada aos téxteis de aplicacdo técnica, permitiu a muitas empresas,
o lancamento de novos produtos, orientados para novas aplicacdes em mercados de
valor acrescentado, resultando a subida do volume de negdcios deste segmento da
ITV e afirmagao destes segmentos da ITV face as demais as tradicionais de mercado do
vestudrio e lar.

O modelo de negdcios do vestuario baseado nas marcas de elevado luxo/prestigio, ou
de elevada mestria na distribuicdo procura beneficios nas melhorias conseguida a partir
do reconhecimento prestado pelo mercado, como é sabido por exemplo obtido pela ITV
Francesa, Italiana, Alema e mais recentemente pela Espanhola [1, 2].

Noutra perspetiva, a industria téxtil de cardcter técnico, cujo negdcio estarda mais
associada a aplicacdo e/ou design das solugBes técnicas a jusante, a engenharia e
industria associada ao setor a que se destina, afirmando como um fornecedor cada
vez mais proximo da aplicacdo que pretende suprir, como muito claramente tem sido
demonstrado pelo comportamento da industria alema dos téxteis técnicos alemaes [3],
ou coreanos [4].

Assim os téxteis técnicos, denominacdo de orientacdo industrial, tém prosseguido
investigacdo colaborativa com os setores industriais que fornecem, procurando inovacao
téxtil, alguma de cardcter disruptivo, aproveitando o caracter inovador de novos

materiais, que integram, com propriedades inteiramente novas, algumas das quais
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fruto do uso de tecnologias de ponta, adaptados a natureza especifica do téxtil, mas
procurando propriedades analogas e/ou correntes.

A convergéncia entre um conjunto de setores de conhecimento e de aplicacdo, tem vindo
a desenvolver uma area de materiais avangados para aplica¢des alternativas, resultado
de tecnologias transversais aos materiais téxteis, bioldgicos, poliméricos ou plasticos e
outros, ocasionalmente chamados de smart textiles, porque baseados inicialmente em
fibras téxteis e usados em vestuario, pelas Escolas com tradicdo téxtil.

No estado atual da ciéncia, da engenharia e atendendo a complexidade e variedade de
materiais intervenientes na construcdo dos componentes e sistemas, dever-se-a usar
uma ldgica integradora passando a chamar todos estes como materiais funcionais ou
inteligentes, referindo em seguida o seu caracter, composicdo ou estrutura especifica.
Muitas Empresas e Entidades do Sistema e Tecnoldgico Nacional e Internacional tém
vindo a prosseguir uma fase pesquisa interdisciplinar, convergéncia de esforco em matéria
de conhecimento e utilizacdo de meios, colaboracdo com os materiais disponiveis para
fazer diferente e assim criar novo.

Este estudo completa um outro elaborado também no quadro do IMATEC e intitulado
“Tendéncias de Mercado de Aplicacdo Tecnoldgica da Industria Téxtil de do Vestuario”[6],
que apresenta de forma atual e detalhada, a realidade dos téxteis técnicos em, no Mundo,
acrescendo informacdo sobre um vasto conjunto de projetos, produtos e aplicacdes de
téxteis técnicos, alguns na area da utilizacdo da nanotecnologia como forma de valorizar
o produto junto do cliente e do consumidor.

O presente estudo, para além de acrescentar ao atrds referido, prossegue uma discussao
estruturada sobre, quais poderdo ser mais algumas (1) aplicacdes alternativas de
materiais baseados em téxteis inovadores, (2) que outros produtos resultardo destes
materiais (3) entidades nacionais que podem envolver-se, colaborando para que se
estabeleca uma cadeia de inovacdo consequente no mercado com resultados positivos
para as empresas, com resultados positivos, pelo menos na imagem da Industria Téxtil e
do Vestuario nacional e estrangeira.

A industria téxtil alema concebe e fornece solugcbes para os fabricantes de tecnologia
industrial, materiais para engenharia civil e arquitetura, téxteis para viaturas de varios
tipos (automovel, ferrovidrio, aeronautica, naval), equipamento e dispositivos para a

saude e medicina, téxteis para protecdo individual, artigos desportivos, entre muitos
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outros setores até de menor valor acrescentado, mas em cuja produgdo de artigos,
a marca daquele pais, mesmo que noutros paises periféricos, permitem inovacdo e
internacionalizacdo na base da rentabilidade do negdcio.

Num mercado internacional téxtil com incertezas, nestes segmentos da industria téxtil,
a Alemanha é lider mundial com cerca de 45% do mercado e continua a crescer, tendo
como perspetiva 0 aumento persistente da procura.

Os fornecimentos de téxteis técnicos alemdes aumentardao, sendo estimulados por
tendéncia globais de longo prazo, que incluem o aumento da populacdo, a melhoria
do rendimento disponivel, a industrializacdo crescente, especialmente nos paises em
desenvolvimento, as necessidades de mobilidade das populagdes, a prote¢dao ambiental,
o0 aumento da despesa com a saude.

Mas em todo este processo serdo concorrentes da Alemanha, os demais paises indus-
triais europeus, os Estados Unidos da América, a Republica da Coreia e Republica Popular
da China (Hong Kong/Formosa) que tém estratégias claras de dominio a jusante enquan-
to fabricantes e integradores de tecnologias, nos mais variados setores de atividade.
Analisando os resultados dos produtos Europeus, predomina o fornecimento de artigos
de vestuario e de desporto, que sendo orientado para os produtos de qualidade, mantém
o fornecimento para marcas mundiais com algum valor acrescentado, gracas a qualidade,
flexibilidade e confiabilidade sempre demonstrada pelos fabricantes industriais.
Seguem-se produtos técnico para a protecdo, osinteriores da habitacdo, os fornecimentos
para o automovel, para a saude e outros, na maior parte dos quais o desenvolvimento
é pré-determinado pelo cliente, que domina os aspetos criticos das cadeias de

desenvolvimento e fornecimento.

Aplicagdes Alternativas, Materiais Avancados e Inovadores

Boa parte da industria de téxteis técnicos tem evoluido transformando-se em industrias
de materiais funcionais flexiveis. Cada vez mais industrias inovadoras, juntar-se-do a
empreendedores, para resolver problemas, fornecendo solugdes.

O consumo de produtos inovadores continuara a ser estimulado numa cultura global,
crescentemente aberta a experiéncia do que é novo e diferente, que se pretende colocar

ao alcance de quase todos.
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O aumento da populagcdo e do rendimento disponivel, em especial nas economias
emergentes, deverd ser um aspeto predominante, permitindo a maioria das pessoas,
comprar qualquer produto.

Neste quadro de desafio constante aos materiais flexiveis, baseados em materiais e
tecnologias téxteis, num tempo em que é possivel ter um sistema de impressdo 3D na
secretdria de qualquer pessoa com conhecimento técnico-cientifico médio, qual é o
limite entre uma miragem e a realidade, para um conjunto de exemplos de aplicagdes
alternativa servindo de base para planos de negécio, de materiais flexiveis avancados
tecnologicamente inovadores — estudos casos

Num periodo de mudanca do paradigma energético, de transformagdes drasticas sobre
que materiais deverdo ser usados para cada uma da areas mais importantes da vida
da humanidade, certamente a industria téxtil em todas as dimensdes de negdcio serd
chamada participar neste processo de evolugao.

Apresentam-se a seguir a analise de alguns setores que se pensa poderdo vir a ser ainda
mais importantes enquanto mercados de aplicacdes de téxteis técnicos e funcionais,

seguindo-se um grupo de estudos-casos de produtos téxteis inteligentes, analisados.”

Téxteis Técnicos

S3ao materiais téxteis projetados para aplicacdes e funcionalidades especificas, com
propriedades mais exigentes e concretas do que os téxteis “convencionais” como por
exemplo a resisténcia mecanica, a performance e a protecao.

Os materiais utilizados na producdo dos téxteis técnicos dependem das suas aplicacdes
especificas e do desempenho pretendido, sendo normalmente utilizadas fibras nao

naturais.

Téxteis Inteligentes

A tecnologia cada vez mais estd presente nas nossas vidas, ndo so para dispositivos
eletrénicos mas também para a indUstria téxtil e para o universo da moda.
Este conceito é apresentado ao publico como “tecnologia vestivel” em que a moda e a

tecnologia caminham lado a lado.
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Os téxteis inteligentes sdo materiais que possuem componentes digitais, eletrénicos ou
computorizados (embutidos na sua estrutura interna) que reagem perante estimulos do

seu utilizador (temperatura, dor, batimentos cardiacos, emocdes, etc.).

Performance (téxtil)

Engloba materiais com carateristicas melhoradas (em acabamentos com funcionalidades
especificas) que pretendem facilitar o quotidiano do Homem.

O conceito “Easy Care — easy wear” é chave neste tema; Easy Care para os téxteis cujo
tratamento é de facil manuseamento, ou seja, que tornam o quotidiano mais pratico;
Easy Wear para os téxteis cuja carateristica é a de criar maior conforto e protecao ao

utilizador.

Nanotecnologia (téxtil)

A nanotecnologia é a ciéncia que estuda a manipula¢do da matéria numa escala atémica
e molecular, com medidas entre 1 a 100 nan6metros. Esta inclui o desenvolvimento de
materiais e componentes associados a diversas areas como a medicina, eletrénica, fisica,
guimica, biologia e engenharia Téxtil.

A nanotecnologia tem vindo a influenciar cada vez a industria téxtil, contribuindo em
muito para o seu progresso. Cada vez mais surgem materiais, fibras e produtos de moda
inovadores com mais qualidade e melhor performance em relagdo aos “tradicionais”,
trazendo inUmeras vantagens. Através de materiais nano, muitissimo pequenos, os
fabricantes podem conferir novas propriedades as fibras e aos materiais dando-lhes

novas funcionalidades, aperfeicoando-os.

Ecologia (téxtil)

Caminhamos para um futuro que desafia qualquer o desenvolvimento sustentavel e
o respeito pela natureza.
Esta preocupacdo tem influenciado também a indUstria téxtil que esta atenta a crescente

consciéncia critica dos consumidores face aos problemas ambientais.
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Os téxteis ecoldgicos sdo os que estdo associados a boas praticas ambientais ou
impactos ambientais positivos; podem incluir produtos téxteis ecoldgicos (ou organicos)

e produtos téxteis obtidos através de processos “amigos do ambiente”.

Informacédo e comunica¢cdo em vestudrio inteligente

“Estudos sobre a utilizacdo de sistema de comunicagdo em vestudrio no passado recente,
responsabilizavam a orientacdo de alguns projetos para a defesa como o motivo do
insucesso. Poucos anos depois, a redugao drastica dos custos dos componentes ativos,
a possibilidade de passar a integrar alguns dos componentes passivos diretamente nos
téxteis, deixando de ser discretos e o aumento das funcionalidades, passando a incluir
baterias, iluminacao e, cré-se que, num futuro muito préximo, imagem em ecras flexiveis,

parte da qual justaposta ou integrada na roupa vestida.

Automoveis e outras viaturas privadas

Na industria automobilistica, os téxteis técnicos tém contribuindo para o cumprimento
das diretivas da UE para a reducdo das emissdes de CO2 e em muitos aspetos do
conforto e seguranca das viaturas. Com a nova geracao de viatura elétricas e hibridas, a
importancia dos novos materiais funcionais pode ser radicalmente maior, por exemplo,
com uso nos elementos de novas geragOes de baterias, novas pegas estruturais em
compositos, do acondicionamento térmico dos assentos, informagao telemétrica aos
passageiros, mudanca de cor do habitdculo e da prépria carrocaria, entre muitas outras
acoes da viatura.

Numa fase em que se pensa eficiéncia do projeto na construcdo do veiculo, os téxteis
condutores poderdo mesmo vir a ser usado em vez de fios metdlicos para simplificar o
processo de montagem da viatura automovel, substituindo uma parte importante do
circuito e melhorando o despenho dos contactos, mas reduzindo drasticamente o peso
da viatura.

A reducdo de um carro médio em 100 kg poderia reduzir o consumo de combustivel até
0,3 litros aos 100 km, mas infelizmente parece haver pouca pressdo para incentivar este

uso.
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OS EUA sdo lideres em produtos bicicletas e outros produtos orientados para desportos

radicais associados a CFRP...

Aerondutica

Na aerondutica, os pldsticos reforcados com fibras de carbono (CFRP — carbon fiber
reinforced plastics) ja sdo usados na construcdo de avibes, devido ao seu baixo peso,
alta resisténcia e menor suscetibilidade a mudancas de temperatura. Neste setor dao
uma contribuicdo decisiva para a redu¢dao no consumo de combustivel da aeronave.
Usando CFRP, o peso do Airbus A380 tera ser reduzido em cerca de 25% em comparacao
com o processo tradicional de construcao de aeronaves, gerando a prazo uma reducao
consequente de combustivel. Na industria automobilistica ha ainda planos para fazer
uma maior utilizacdo de carrocaria com base em CFRP, mesmo no segmento utilitario,
devido as suas qualidades do produto positivos (em peso).

Os materiais compdsitos baseados em fibras de carbono e outros deviam ser mais usado
na Europa. A posicdo da EADS para préximos projetos parece ser de apostar menos em
CRFP e mais em metais ligas Ti/Mg/Al, o que parece paradoxal face aos seus concorrentes
internacionais.

A utilizacdo destes materiais na industria naval e em especial nas embarcac¢des de maios

dimensdo é praticamente é inexistente por falta de tradicdo da industria europeia.

Construgéo

Na industria da construcdo ha razdes decisivas, funcionais e visuais, para a utilizacdo de
téxteis técnicos. Por exemplo, o betdo reforcado a fibra (um substituto para o aco como
refor¢o) permite vdaos mais amplos, por exemplo, de pontes, com menor suscetibilidade a
corrosao. A Unica dificuldade concreta deve-se ao desconhecimento ao desconhecimento
prevalecente na comunidade dos engenheiros civis e a “resisténcia a mudancga”.

Forros téxteis sem costura podem ser usados para reparar e renovar vazamento de
esgotos. Geotéxteis naturais com base em juta sdo adequados para a consolidacdo de
aterros e areas costeiras. Téxteis a base de membranas tornam possivel ter telhados

translucidos. Sistemas téxteis de fachada permitem ter edificios com a privacidade
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a partir do exterior, sem afetar tanto na vista de fora ou a incidéncia de luz. Téxteis
baseados em materiais isolantes permitem reduzir o consumo de energia de edificios.
Nas industrias ambientais existem ja varios téxteis sistemas filtrantes. Menos conhecidas
sdo os sistemas de irrigacdo subterranea, em que os tecidos sdo utilizados para o
armazenamento e distribuicdo de dgua. Estes aumentam a eficiéncia dos sistemas de
irrigacdo, em comparacdao com métodos tradicionais (por aspersdo), de grande interesse
para paises em areas secas do mundo. Redes téxteis servem para recuperar agua a
partir do ar nas regiGes secas mas nevoeiro. Membranas téxteis sdo utilizadas para a
dessalinizacdo da dgua do mar.

A Arquitetura baseada em estruturas flexiveis baseadas em téxteis, por exemplo em
grandes superficies desportivas, coberturas de espacos publicos, incluindo ruas,
estacionamentos é uma tendéncia, tanto mais que as popula¢des sdo cada vez mais

sensiveis a exposi¢do solar como fator negativo para saude da pele.

Outros

Algumas tendéncias de longo prazo apontam para um crescimento de cerca de 5%, se
considerado numa ética conservadora na procura global de téxteis técnicos, podendo
maior se tivermos em conta uma visdo mais abrangente sobre a intervencdo destes
materiais flexiveis na evolucdo da tecnologia do futuro.

Enormes oportunidades a nivel internacional resultardo do forte crescimento industrial
aplicacdes em muitos paises recentemente industrializados. A China, por exemplo, ja
tem no mercado o maior parque do mundo automodvel, com a continuagdo crescimento
esperado nos proximos anos. As empresas alemas vontade participar significativamente
no crescimento da demanda global por téxteis técnicos, devido ao seu atual, em torno
de 45% de participacdo, do mercado mundial. No entanto, a médio prazo, os téxteis
técnicos vao ganhar importancia em outros paises também. Por conseguinte, a fim de
reter a vantagem sobre a concorréncia estrangeira no futuro, é importante que um
numero suficiente de pessoas jovens podem ser atraidos para este pesquisa intensiva
setor. Além disso, uma proporgao do futuro demanda global também pode ser servida
por unidades de producio locais. E dificil de avaliar o crescimento diferindo potencial

e absoluto o tamanho do mercado dos segmentos individuais no campo téxtil técnica.
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Por volume, aplicagGes nas areas de transporte / mobilidade industria, e geotéxteis
podem ser alguns dos segmentos principais. Em termos de perspetivas de crescimento,
os campos da medicina / salde, meio ambiente e eficiéncia energética e arquitetura
estdo confortavelmente a frente. Para que os téxteis técnicos param alcancar uma maior
participacdo de mercado em os seus campos de aplicacdo, ndo deve ser aumentada
familiaridade com a base de fibras de materiais e os beneficios adicionais que eles
conferem. Mesmo coopera¢do mais estreita e oportuna entre os produtores de téxteis
técnicos e os clientes industriais podem contribuir para matérias téxteis sendo mais
fortemente considerada, mesmo na fase conceitual dos novos produtos. O custo de
téxteis técnicos também precisa cair ainda mais. Até agora, os téxteis técnicos tém sido
muitas vezes mais caro que os materiais que eles substituem (CFRP por exemplo, em
comparacdo com o ac¢o ou clientes de aluminio), ou muitos visualizar o custo adicional
por ser demasiado elevada em relagdo ao beneficio discernivel adicional (por exemplo
roupa com base em téxteis técnicos em relacdo aos materiais tradicionais). Custos
por unidade poderiam ser reduzidos pelo progresso técnico e as economias de escala
no processo de producdo. Além disso, os precos de muitos concorrentes materiais
poderiam aumentar ainda mais ou permaneceram elevados durante as préximas anos
(por exemplo, matérias- primas metalicas, plasticos). Isso mudaria em relacdo precos em

favor de téxteis técnicos.

Aplicacdes avancadas e inovadoras

Para o presente estudo foi analisada informacdo relativa a componentes e produtos
abrangendo um estudo caso documentado [8], que numa 12 fase permitiu:
Estudo dos componentes e respetivos dados dos fornecedores;
A andlise dos sistemas que seriam integrados:
1. Eletrénica embebida em vestudrio: comunicagao, informacao, entretenimento;
Eletronica embebida em vestudrio: controle térmico;
Outros aquecimentos resistivos: assentos de automadveis e cura de compdsitos;

2
3
4. Detecdo de ocupante: abertura de airbag, ajuste assento;
5. Monitorizacdo eletrénica de salde, bem-estar, disposicdo;
6

Carpete, sensor de outras aplicacdes (calor, fogo, pressao, tensao)
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7. Despiste de produtos, pessoas e animais

8. Alteragdo da aparéncia de indumentaria

A avaliacdo feita pelos autores do estudo e respetivas conclusdes para cada um dos
produtos:

a. Definicdo;

b. Estado atual de desenvolvimento da tecnologia e comercializacao;

c. Potencial de mercado;

d. PressGes competitivas/ameacas de tecnologias alternativas contributo de

valor acrescentado do setor téxtil
e. Barreiras a entrada
f. Alinhamento/contributo para a afirmacdo do material/produto enquanto

Aplicacdo Alternativa de Material Avancado e Inovador”
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Exercicios

Trabalho de Grupo 1

Desenvolva, em trabalho de grupo, uma pesquisa (documentada) a partir dos seguintes

temas:

NOVOS MATERIAIS:
e Téxteis técnicos
e Téxteis inteligentes
e Performance (aplicada em materiais téxteis)
¢ Nano tecnologia (aplicada em materiais téxteis)

e Ecologia (associada aos materiais téxteis)

TRABALHO A REALIZAR:

e Pesquisa de um dos temas/conceitos;

e Selecdo e compilacdo da informacdo analisada em formato de texto e imagens
(significado, aplicabilidade, importancia, impacto, industrias e marcas de
referéncia, etc.);

e Apresentacdo do trabalho em aula (formato livre);

e Apresentacdo do trabalho em dossier formato digital (PDF ou PPTX para

entrega).

TEMPO PREVISTO PARA REALIZAGAO DA PROPOSTA: 8 Horas
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Exercicios

Trabalho Individual

Desenvolva uma pesquisa documentada a partir de uma marca ou industria internacional

(exemplo de utilizagdo de novos materiais)

OBJETOS DE ANALISE:

e Os conceitos de téxteis técnicos, téxteis inteligentes, performance e nano
tecnologia (aplicadas em materiais téxteis) e de ecologia (associada aos
materiais téxteis), apresentados na proposta de trabalho anterior;

e O impacto dos novos materiais na ITV (industria téxtil e do vestuario) e no
consumidor;

e Astendéncias para SS15 e para AW1516.

TRABALHO A REALIZAR:

e Pesquisa de uma marca ou industria internacional que seja exemplo da
utilizagdo de novos materiais (uma carateristica tecnoldgica especifica ou
varias associadas), em parte ou na totalidade da cole¢do apresentada;

e Selecdo e compilacdo da informacdo analisada em formato de texto e imagens;

e Apresentagao do trabalho em aula (formato livre);

e Apresentacdo do trabalho em dossier (formato livre, para entrega).

TEMPO PREVISTO PARA REALIZACAO DA PROPOSTA: 8 Horas
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Exercicios

Trabalho de Grupo 2

Desenvolva, em trabalho de grupo, as orientagdes chave dos novos materiais para a

proxima estagao

OBJETOS DE ANALISE:

e As propostas de trabalho anteriores (trabalho individual e trabalho de
grupo 1);

e Marcas (e artigos) de referéncia;

e O impacto dos novos materiais na ITV (industria téxtil e do vestudrio) e no
consumidor;

e A importancia da ecologia na ITV (indUstria téxtil e do vestuario) e no
consumidor;

e Astendéncias para AW1516 e para SS16.

TRABALHO A REALIZAR:

e Em formato de concertacdo (discussdo aberta moderada pelo formador), sera
feita uma compilacdo da informacdo que destaque: as principais orientacGes
dos materiais, as marcas e industrias de referéncia e ainda, o papel do
consumidor actual.

e Medidas a adoptar

TEMPO PREVISTO PARA ELABORAGAO DA PROPOSTA: 4 horas
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Bibliografia

Bibliografia e outros recursos

ARAUJO, Mério de; FANGUEIRO, Raul; HONG, Hu (2000). Téxteis Técnicos: Materiais do
Novo Milénio. Braga: Edicdes Williams, Lda.

CITEVE, ESTUDO PERSPECTIVO E DE MERCADOS PARA APLICACOES ALTERNATIVAS DE
MATERIAIS AVANCADOS E TECNOLOGICAMENTE INOVADORES - Industria Téxtil e do
Vestuario, 2012, CITEVE: Vila Nova de Famalicdo.

Outros Recursos — online:

http://chalayan.com
www.isseymiyake.com
Www.yinggao.ca
www.stellamccartney.com
https://www.youtube.com/watch?v=kTYiEKQYhWY (BMW gina light visionary)
www.petratex.com

www.Ima.pt
www.schoeller-textiles.com
www.dupont.com
www.speedousa.com (LZR racer)
WWW.geox.com

www.nike.com

www.adidas.com
www.havaianas.com.br
www.melissa.com.br
http://osklen.com

www.hm.com

www.fiorima.com
http://aya-tech.blogspot.pt
http://polartec.com
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www.biocouture.co.uk (Suzanne Lee)
http://www.cyut.edu.tw/~s10020039/index.html (ISEND)
www.2c2t.uminho.pt

www.citeve.pt
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Apresentacéo

O moédulo de etiquetagem tem como objetivo que os alunos conhecam as regras e
especificagdes que permitem a correta escolha das etiquetas de limpeza e conservagao
dos artigos téxteis.

E importante que se conhegam os simbolos bésicos e suplementares, as regras para o
seu desenho e combinagdo, assim como a relagdo entre estes e todas as caracteristicas
que lhes estdo associadas.

Os ensaios e critérios que representam os requisitos minimos a que os simbolos de uma
etiqueta devem resistir, também devem ser abordados.

Os alunos devem familiarizar-se com as posi¢cdes recomendadas para a colocacdo das
etiquetas nos artigos téxteis e conhecer as consequéncias do ndo tratamento dos

mesmos artigos segundo as instru¢des de conservagado e limpeza.

Introducgéo

E essencial que os alunos se familiarizem com o significado de cada um dos simbolos
de manutencdo e com os diferentes tipos de etiquetas utilizadas nos diversos artigos
téxteis, de acordo com as suas carateristicas de composicao e acabamento.

“A etiquetagem ou marcacdo dos produtos téxteis consiste num conjunto de indicagdes,
umas obrigatdrias e outras facultativas, que se encontram apensas aos produtos
téxteis, com o objetivo de orientar e/ou facilitar a escolha do consumidor no ato de
compra.

A Regulamentacdo sobre Etiquetagem e Marcacdo dos Produtos Téxteis (Decreto Lei
N2163/2004 de 3 de Julho e Decreto N259/2005 de 9 de Mar¢o) estabelece as regras de
colocagdo no mercado de produtos téxteis, no que diz respeito as denominagdes téxteis
e a etiquetagem e marcacdo de produtos.

A fiscalizacdo do cumprimento das obrigacdes decorrentes da Regulamentacdo sobre
Etiquetagem e Marcacgdo dos Produtos Téxteis é da responsabilidade da ASAE
(Autoridade de Seguranca Alimentar e Econdmica), criada a 30/12/2005, através da
publicacdo do DL 237/2005, que extingue, entre outros, a IGAE (art.251.2n.2 2) e cria a
ASAE (art.2 1.9).
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A responsabilidade sobre a correta etiquetagem do téxtil recai sobre a empresa que
idealiza e coloca (ou manda colocar) a etiqueta no produto, estando previstas coimas
caso os produtos estejam incorretamente etiquetados.

Nesta conformidade, é de extrema importancia que os técnicos das empresas que lidam
com a criacao de etiquetas conhecam profundamente todas as regras da etiquetagem

dos artigos téxteis.”

Objetivos de aprendizagem

Reconhecer a importancia e aplicagdo do sistema de etiquetagem;

Descrever e definir os simbolos basicos e suplementares do cddigo de etiquetagem e
saber combind-los, para a descri¢cao do tratamento de conservacao e limpeza;
Relacionar cada simbolo com o processo correspondente;

Identificar as condicGes para a criacdo de etiquetas e as posicdes recomendadas para a
colocacao das mesmas nos artigos téxteis;

Identificar a ordenacdo pela qual se deve referir os tratamentos do sistema de
etiqguetagem e conservagao;

Enunciar os ensaios a realizar para a selecdo de etiquetas;

Reconhecer os simbolos utilizados para as diversas fibras téxteis e para as misturas de
fibras;

Reconhecer os simbolos utilizados para vestuario com diferentes acabamentos.

Ambito dos contetidos

Simbolos para etiquetas de conservacdo e limpeza;
Etiqueta de conservacdo e limpeza para as principais fibras téxteis;
Etiqueta de conservacgdo e limpeza para mistura de fibras;

Restricdes na elaboracdo de etiquetas.
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,,

Modulo 3 - Etiquetagem

Obrigatoriedade de etiquetagem ou marcagéo

“Os produtos téxteis s6 devem ser colocados no mercado se estiverem etiquetados e
marcados ou forem acompanhados de documentos comerciais, nos termos da legislacdo
aplicavel ( cfr. art. 42 e 142 Regulamento ):

Quando forem colocados no mercado, os produtos téxteis devem ser etiquetados ou
marcados de modo a indicar a sua composicdo em fibras.

A etiqguetagem e a marcagao dos produtos téxteis devem ser duradouras, facilmente
legiveis, visiveis e acessiveis e, no caso de uma etiqueta, esta deve ser afixada com
seguranga.

A etiquetagem ou a marcagao podem ser substituidas ou completadas por documentos
comerciais de acompanhamento ou transporte quando tais produtos sao fornecidos
aos operadores econdmicos da cadeia de distribuicdo ou quando sejam entregues em
execucdo de uma encomenda da Administragao publica central, regional ou local, ou de
outra pessoa coletiva de direito publico.

As denominacdes de fibras téxteis e as descricdes de composicao de fibras devem ser
claramente indicadas nos documentos comerciais de acompanhamento ndo sendo,
designadamente, permitida a utilizacdo de abreviaturas com excecdo de cdédigos
mecanograficos ou de abreviaturas definidas em normas internacionais, desde que o
seu significado conste do mesmo documento comercial. ( cfr. 142 n2 3 Regulamento ):
Ao colocar no mercado um produto téxtil, o fabricante deve assegurar a apresentacao da
etiqueta ou da marcacao e a exatiddo das informacdes delas constantes. Caso o fabricante
nao esteja estabelecido na Unido, cabera ao importador assegurar a apresentagao da
etiqueta ou da marcacdo e a exatidao das informacgdes delas constantes.

Um distribuidor é considerado fabricante para efeitos do presente regime sempre que
coloque no mercado um produto com o seu préoprio nome ou marca comercial, afixe
a etiqueta ou modifique o seu contelddo. Ao colocar um produto téxtil no mercado,
o distribuidor deve assegurar que o produto ostente a etiquetagem ou a marcagao

adequadas, determinadas pela legislagao aplicavel ( cfr. art. 152 Regulamento ):
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Na oferta de venda e na venda ao consumidor final as indicagGes relativas a etiquetagem
ou a marcacao de composicdo devem ser expressas em lingua portuguesa, sem prejuizo
do uso em paralelo de outros idiomas.

Importa realcar que esta Ultima obrigatoriedade é reforcada pelos Decretos — Lei
238/86, de 19 de Agosto, 42/88, de 6 de Fevereiro e 62/88, de 27 de Fevereiro, que
impdem sejam prestadas informacdes (através de rétulo ou outro suporte), sobre bens
ou servicos, em lingua portuguesa, nomeadamente, e entre outras, as que se refiram
ao manuseamento, composi¢ao, utilizagdo e funcionamento dos mesmos e, ndo menos
importante, a indicacdo da sua proveniéncia (dai ser desaconselhado o uso da expressao

“made in ..., sem a devida traducdo).

Etiquetas e Marcacoes

A etiqueta destinada as indicacdes de composicao pode ser de cartdo, tecido ou outro
material adequado e pode ser aplicada diretamente no produto téxtil por costura,
agrafos, colagem com adesivos, ligacdo por cordel, ou inserida no invdlucro contentor do
produto para que seja visivel do exterior. A marca¢do pode ser aplicada sobre o produto
ou sobre o invdlucro por tecelagem, estampagem, transfer, ou carimbo.

As etiquetas ou marcacdes devem ter as dimensdes suficientes para que as indicacdes
de composicdo resultem legiveis e claramente visiveis.

Podem ser inscritas outras indicagdes ( p. ex., instrucdes de limpeza e conservagao )
na mesma etiqueta ou marcacdo que contenha as indicacbes de composicdo, desde
gue exista uma linha, um intervalo, ou um espaco de demarcacao nitida entre essas
indicagGes e se utilizem caracteres tipograficos menores do que os das indicagdes de
composicdo. (As instrucdes de limpeza e conservacdo nao sdo, todavia, de mencao

obrigatédria). V: Portaria n.2 693/2005de 22 de Agosto

Documentos Comerciais

As indicacGes de composicao que figuram nos produtos téxteis devem ser comprovaveis
pelos documentos comerciais, os quais deverdao ser conservados pelo periodo de
dois anos a contar da data de emissdo da fatura de venda pelo produtor, fabricante,

importador ou grossista.”
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Etiquetagem obrigatoria de limpeza e conservagéo

Os artigos téxteis, durante a sua vida “Util”, sdo sujeitos a acdes de limpeza e conservagao
—em contato com determinados produtos e condigdes especificas.

Para que a limpeza e conservacdo dos artigos decorra sem danos para os mesmos, é
necessario conhecer a composi¢do’® dos artigos e automaticamente as suas limitacdes.
Para tal, é colocada uma etiqueta que informara o consumidor da composicao e respetiva
manutencao (limpeza e conservagdo) de um determinado produto téxtil.

A colocacdo e veracidade de etiquetagem sdo obrigatdrias; os simbolos utilizados na
manutengdo de artigos téxteis sdo marcas registadas propriedade da GINETEX - The
international association for textile care labelling, representado em Portugal pela

ANIVEC/APIV.

Etiqueta de manutencdo de artigos téxteis

A etiqueta de conservacao contida no vestuario fornece 4 ou 5 instrucées de manutencao:
lavagem, branqueamento, passagem a ferro, secagem e limpeza profissional.

Os pictogramas que a compdem indicam o tratamento e o cuidado maximo admissivel
das pecas, sem danos irreversiveis.

Os tratamentos realizados (como indicado na etiqueta) fornecem uma garantia de que
o téxtil ndo serd danificado. No entanto, ndo garantem que toda a sujidade e nddoas
sejam totalmente removidas. Tratamentos mais moderados e temperaturas inferiores as

indicadas na etiqueta sdo sempre permitidos.

1 NOTA: Deve-se agir em conformidade com a legislagdo de cada pais.

Apresentagdo, a titulo de exemplo, da legislagdo em vigor em Portugal

Excerto do Decreto-Lei n® 163/2004 de 3 de Julho de 2004, DR 155 - SERIE I-A, Emitido Por Ministério da Economia

“ Etiquetagem e marcagdo

Artigo 11.2

Obrigatoriedade de etiquetagem ou marcagdo

1 - Para efeitos do presente diploma, os produtos téxteis devem ser etiquetados ou marcados no momento de qualquer operagdo de
colocagdo no mercado inerente ao ciclo industrial e comercial.

2 - A etiquetagem e a marcagdo previstas neste diploma consistem em indicar as denominagées e as percentagens das fibras que
compdem o produto.

Artigo 12.2

Apresentacdo das indicagées de composigdo

1 - As denominagdes, os qualificativos e os teores de fibras téxteis previstos nos artigos 4.2 a 8.2 e no anexo | devem ser indicados
de forma clara e inequivoca nos documentos comerciais, ndo sendo permitida, nomeadamente, a utilizagdo de abreviaturas nos
contratos, nas facturas ou nas notas de venda.

2 - O recurso a um cédigo mecanogréfico apenas é permitido se o significado das codificages constar do mesmo documento.

3 - Na oferta de venda e na venda ao consumidor final, as denominag&es, os qualificativos e os teores de fibras téxteis previstos nos
artigos 4.2 a 8.2 e no anexo | que constem, nomeadamente, em catdlogos, prospectos, embalagens, etiquetas e marcagdes devem
ser indicados com os mesmos caracteres tipograficos, facilmente legiveis e claramente visiveis.”
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Conservacgéo de artigos brancos e de artigos com acaba-
mentos

As condi¢gbes de manutengdo mais extremas apresentadas neste manual sdo as
recomendadas para artigos brancos. Deverdo ser mais ligeiras no tratamento de
artigos com fibras tingidas (em fio ou em peca acabada), de artigos com acabamentos
especificos (funcionais ou estéticos) ou ainda de pegas de vestuario acabadas munidas
de matérias acessdrias especificas (entretelas, zips, botdes, etc.). No caso de artigos com
acabamentos especificos, sdo acrescentadas (aos simbolos existentes numa etiqueta

padrdo) observagdes que garantam sua a boa conservagao.

Simbolos de lavagem

(&) (@]

Figuras 1 a 5: simbolos de lavagem com diferentes recomendag¢des

O simbolo de lavagem é um pictograma que representa, em silhueta, uma tina/bacia.
Numero: indica a temperatura maxima de lavagem recomendada. (Figura 1)

Barra: escolha um programa de lavagem especial (para tecidos delicados ou sintéticos)
e reduza a carga. (Figura 2)

Barradupla: escolhaum programa de lavagem com uma baixa velocidade de centrifugacdo
(para 13), e lave apenas alguns artigos. (Figura 3)

Mao no interior da tina: lavagem rapida e cuidadosa a mdo, em dgua morna. (Figura 4)

Tina (cortada) com uma cruz: ndo lavar (requerer limpeza profissional). (Figura 5)

Simbolos de branqueamento

Figuras 6 a 8: simbolos de
branqueamento com di-

ferentes recomendacdes
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O simbolo de branqueamento é um triangulo.

O triangulo por preencher indica que o branqueamento a base de cloro é permitido.
(Figura 6)

O triangulo com duas linhas obliquas indica que o branqueamento a base de oxigénio
(contido nos detergentes universais) é permitido, mas ndo o branqueamento a base de
cloro. (Figura 7)

O triangulo com uma cruz indica que o branqueamento nao é permitido. Isto significa
gue precisa de ter cuidado com a utilizacdo de tira-nédoas — experimente primeiro numa

zona escondida da peca. (Figura 8)

Simbolos de secagem em tambor

NI NI\
@lojo):!

Figuras 9 a 12: simbolos de secagem no tambor da mdquina de secar com diferentes

recomendacgdes

O simbolo de secagem em tambor é um pictograma de um circulo inscrito num quadrado
que representa a maquina de secar.

Quadrado com circulo inscrito: secagem em tambor apropriada. (Figura 9)

Quadrado com circulo inscrito com um ponto: secar a baixa temperatura. (Figura 10)
Quadrado com circulo inscrito com dois pontos: secar a temperatura normal. (Figura 11)
Quadrado com circulo inscrito (cortado) com uma cruz: ndo secar a maquina. (Figura 12)
Alguns artigos ndo devem ser secos na maquina de secar como por exemplo: a malha
de algodao encolhe, os artigos em 13 deformam e encolhem e os artigos em seda ou em

acrilico sofrem danos devido ao calor.
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Simbolos de secagem natural

= El= &l O @l [

Figuras 13 a 19: simbolos de secagem natural com diferentes recomendagdes

O simbolo de secagem natural é um pictograma de um quadrado que representa a
secagem fora da maquina. O simbolo pode aparecer em etiqueta, se a secagem em
tambor nao for permitida.

Quadrado com barra horizontal inscrita: secar em plano. (Figura 13)

Quadrado com barra horizontal e barra obliqua inscritas: secar em plano, a sombra.
(Figura 14)

Quadrado com duas barras horizontais inscritas: secar em plano, sem torcer. (Figura 15)
Quadrado com duas barras horizontais e barra obliqua inscritas: secar em plano, sem
torcer e a sombra. (Figura 16)

Quadrado com barra vertical inscrita: secar pendurado. (Figura 17)

Quadrado com barra vertical e barra obliqua inscritas: secar pendurado, a sombra.
(Figura 18)

Quadrado com duas barras verticais inscritas: secar pendurado, sem torcer. (Figura 19)

Conselhos para uma secagem sustentadvel

Os estendais exteriores poupam energia e dinheiro. Se secar no estendal dentro de casa,
a divisdo deve ser bem ventilada;

Retire a 4gua antes de secar completamente. Consulte o simbolo de lavagem, para ver se
a roupa pode ser centrifugada num programa de centrifugacdo rapida;

Coloque apenas artigos que exigem o mesmo tempo de secagem. O algod3o e os
sintéticos, por exemplo, tém diferentes tempos de secagem e humidade residual;
Algumas maquinas de secar tém sensores de medigdo da humidade residual, que irao

parar de secar assim que o nivel predefinido for atingido. Se utilizar uma mdquina de
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secar com um programa de tempo, escolha o programa mais curto para poupar energia;

Siga sempre as instrucdes do fabricante e ndo sobrecarregue o tambor.

Simbolos de passagem a ferro

Y Waea Were W

Figuras 20 a 23: simbolos de passagem a ferro com diferentes recomendagdes

O simbolo de passagem a ferro é um pictograma que representa, em silhueta, um ferro
de engomar. O numero de pontos inscritos no desenho do ferro indica a temperatura
recomendada.

Um ponto: Ferro frio - 110. °C (posi¢do nylon). (Figura 20)

Dois pontos: Ferro morno - 150. °C (posicdo 13). (Figura 21)

Trés pontos: Ferro quente - 200. °C (posicdo algodao). (Figura 22)

Ferro com uma cruz: Ndo passar a ferro (para evitar danos no vestuario). (Figura 23)

Simbolos de limpeza profissional

KREE WM

Figuras 24 a 28: simbolos de limpeza profissional com diferentes recomendagdes

O simbolo de limpeza profissional é um circulo.

Circulo com uma cruz: Nao limpar a seco. Nao utilizar tira nédoas que contenham
solventes. (Figura 24)

Circulo com um P: Todos os solventes permitidos, percloroetileno ou produtos

petroliferos. (Figura 25)
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Circulo com um F: Permitido somente o uso de produtos petroliferos. (Figura 26)
Circulo com um W: Limpeza a humido. (Figura 27)

Circulo (cortado) com um W: Nao limpar a humido. (Figura 28)

Nota: Também estes simbolos podem surgir “sublinhados” com uma ou duas barras;
Devem-se ter precauc¢des adicionais com certos materiais, moderando o processo (a
barra dupla refere-se a materiais muito sensiveis, aconselhando-se processos muito

moderados).
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Exercicios

Trabalho Individual 1

Desenvolva um dossier de amostras téxteis etiquetadas.

OBJETOS DE ANALISE:

e As carateristicas das fibras téxteis a 100% ou em misturas que podem
condicionar a etiquetagem (origem, elasticidade, resisténcia em molhado,
resisténcia a solventes, resisténcia ao uso, cor);

e As carateristicas das materiais téxteis, tecidos ou tricotados, que podem
condicionar a etiquetagem (cor, construgao, estrutura, peso e acabamento);

e Simbolos de conservacao e limpeza

TRABALHO A REALIZAR:
e Selecione 50 amostras téxteis com diferentes carateristicas;
e Organize as amostras por tipo de fibra;
e Etiquete as amostras (composi¢ao + manutengao);

e Apresente o trabalho compilado num dossier em formato fisico.

TEMPO PREVISTO PARA REALIZAGAO DA PROPOSTA: 10 Horas
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Bibliografia

Bibliografia e outros recursos

Manual Técnico, Comité Técnico do GINETEX

Outros Recursos — online:
www.ginetex.net
WWWw.anivec.com
www.iapmei.pt

www.manuelrei.com
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TECNOLOGIAS DAS MATERIAS-PRIMAS E CONTROLO DA QUALIDADE

Apresentacéo

Este mddulo visa sensibilizar os alunos para a importancia e abrangéncia da produgao
com qualidade na industria.

Serdo abordadas as formas de planear e produzir com qualidade, assim como a forma de
fazer o controlo de todo o processo e produtos.

E importante que sejam identificados os responséveis pela qualidade e conhecidas as

consequéncias da ndo-qualidade, nomeadamente, os custos a estes associados.

Introducgdo

E essencial que os alunos se familiarizem com as exigéncias inerentes a qualidade, e
facam das mesmas objetivo profissional e pessoal; é neste médulo que perceberdo o

seu papel (e relacdes) dentro da industria.

Objetivos de aprendizagem

Reconhecer a necessidade de praticar a qualidade;

Caraterizar o modo de como é planeada, executada e controlada a qualidade numa
empresa;

Reconhecer a responsabilidade individual pela produgdao com qualidade;

Identificar e analisar os custos associados a pequenos desperdicios;

Identificar e analisar os custos de falhas de avaliacdo e de prevencao;

Relacionar lucro e competitividade com a qualidade;

Reconhecer a importancia da criacdo de um processo de entrega com qualidade.

Ambito dos contetidos

Nocdo de qualidade;
Carateristicas da qualidade;
Gestdo da qualidade;
Responsabilidade pela qualidade;
Custos da qualidade;

A entrega com qualidade.
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Modulo 4 - Principios da Qualidade

Qualidade

A qualidade é a adequac¢do do produto em causa as necessidades/objetivos dos seus
intervenientes. Cada participante (da vida do produto) tem uma percecao prépria da
qualidade de um produto, consoante o fim a que o destina.

O consumidor procura a “qualidade” no aspeto visual do produto (e sua relacdo com o
preco) e na sua resisténcia ao uso;

O comprador procura imagem de marca, estilo, apresenta¢ao, ponto de venda, relagao
prego/qualidade e performance;

O comerciante procura a facilidade de venda;

A empresa procura uma boa conce¢dao do produto e uma boa resposta ao uso, em
conformidade com as especificagdes do cliente, respeitando os contatos e ao melhor
preco de venda.

Qualidade é o conjunto das propriedades e das carateristicas de um produto ou
servico, que lhe confere a aptiddo para satisfazer os desejos explicitos e implicitos dos
consumidores.

A qualidade é desde sempre e hoje muito particularmente, um dos fatores indispensaveis
para o sucesso das empresas. Por trés ordens de razdes:

1. Ocliente exige-a, sendo cada vez mais rigoroso e seletivo nas suas escolhas.

2. A rentabilidade da empresa estd muito dependente da satisfagao e fidelidade
dos seus clientes e da forma como os seus recursos sdo utilizados para obter a
gualidade requerida ao mais baixo custo.

3. Ostrabalhadores sdao, também, cada vez mais exigentes na obten¢dao do melhor
nivel de vida e, comecam a entender que a qualidade é um fator estratégico
para a consecucdo dos objetivos. O mercado estd hoje mais competitivo que
nunca, tanto mais que sendo a oferta superior a procura, apenas sobreviverdao
os mais fortes, isto é, aqueles que forem capazes de fazer:

e Melhor;

e Mais depressa;
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e A mais baixo preco; que os outros. J4 ndo basta fazer bem. E preciso fazer
melhor em todos os aspetos. E quando a oferta é superior a procura, o

cliente torna-se intolerante com as nossas falhas.

“Qualidade. O que é que eu tenho a ganhar com isso?

Todos nds temos a ganhar com a qualidade. Seja como consumidor de bens e servicos;
seja como trabalhador. Como consumidores, temos o direito de exigir que as coisas pelas
guais pagamos tenham, no minimo, a qualidade prometida na publicidade. Qualidade
é, essencialmente, satisfacdo do cliente. Essa é a base para todos os programas
implementados em qualquer empresa, atingindo todos os setores, desde a secretaria
até ao presidente. Mas, quem é o cliente? No plano pessoal e dependendo do momento,
somos todos ao mesmo tempo clientes e fornecedores. Observe o seu relacionamento
com a sua familia. Todos os membros dela sdo seus clientes na medida em que precisam
de carinho, afeto, atencdo. No plano profissional, somos clientes dos colegas dos quais o
nosso trabalho depende, do mesmo modo que os outros colegas sao clientes do trabalho
que produzimos. E o que é que o cliente espera? Ele espera receber da maneira desejada,
seja la o que for que ele compre ou precise. No mundo dos negécios de hoje, qualidade
no sentido de satisfacdao do cliente ndao é vantagem sobre o concorrente, mas alguma
coisa tida como certa. Isto é, a empresa tem que ter “aquele algo mais”. Conquistar
os clientes é hoje o grande objetivo das empresas para fazer face a concorréncia. Isso
envolve mexer com a maneira de gerir, o que significa, principalmente, ter uma noc¢ao
absolutamente clara da visdo da empresa em relacdo as suas metas. E significa também
controlar rigidamente cada etapa do processo para que nada seja esquecido. O conjunto
de métodos e orientacOes para esse tipo de gestdo é chamado de Gestdo da Qualidade.
Do ponto de vista do empregado, ndo importa qual é a posicdo que ele ocupa na
empresa, isso significa assumir a responsabilidade total pela qualidade do seu préprio
trabalho. Por causa disso, novos perfis profissionais estdo a surgir. A empresa agora exige
que o seu colaborador seja ndo apenas assiduo, pontual, limpo, organizado e execute
um bom trabalho; mas que também saiba trabalhar em grupo, solucione problemas,
seja criativo, cuide da maquina sob sua responsabilidade e forneca bons produtos ou

servicos para que o seu cliente, isto é, o proximo colega que depende do trabalho que
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fez, possa também executar um bom trabalho. Por isso, hoje em dia, preparar-se para
o mercado de trabalho é muito mais do que simplesmente aprender uma profissao.
Basta lembrar que se quiser trabalhar num escritério, sera necessario saber mais do que
“dactilografia”. Vai precisar saber trabalhar com um computador e conhecer uns dois ou
trés programas. A verdade é que o trabalhador precisa também ter “aquele algo mais”,
ou seja, ter habilitacdes que envolvem recolher dados, analisa-los e organiza-los, fazer
diagndsticos, elaborar, propor solugcées e tomar decisdes.

Isso torna-se claro, quando lemos nos jornais o quanto as empresas que optaram pelos
sistemas de qualidade estdo a investir na formacdo dos operdrios. Para ter o grau de
iniciativa ideal para o sucesso desses sistemas, é essencial que os colaboradores saibam
0 que estad acontecendo, ndo sé na empresa, mas também no mundo a sua volta. O
caminho é estudar, dominar as informacdes referentes ao proprio campo de trabalho,
acompanhar as tendéncias, estar preparado para trabalhar em células, em resumo: ndo
ser apenas bom, mas o melhor de todos. Isso é o que as empresas esperam dos seus
colaboradores. Porque o importante é vencer a “competicdo”. E isso s6 acontecera se o

“timing” for realmente bom!”

Evolucdo da qualidade ao longo dos tempos

O conceito de qualidade existe desde hd alguns séculos, ja na idade da pedra o homem se
preocupava em analisar o resultado do seu trabalho. H4 4000 anos antes de Cristo ja era
corrente marcarem-se os potes de barro com um sinal a indicar a sua qualidade. Todavia
foi com a revolugdo industrial e principalmente com o inicio da produgdo em série que o
controlo da qualidade se implantou. Durante a primeira revolugao industrial tratava-se
essencialmente de operagdes de inspecdo, evoluindo desde entdo para a forma como

hoje é conhecida. Podemos distinguir quatro etapas:

19 FASE (Inicio do Séc. XX, tonica no produto final).

FASE DA INSPECCAO
Necessidade de inspecdo ao produto acabado como consequéncia do desenvolvimento

da producdo em massa, para detetar os defeitos mais criticos e visiveis. Antes desta
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época a fabricacdao era artesanal, cada produto era fabricado, adaptado ao cliente.
A inspecdo era extremamente mal vista pela producdo, era feita de uma forma visual
sem qualquer método rigoroso e a posteriori. Esta fase teve a sua importancia porque
pela primeira vez a qualidade foi formalmente reconhecida como uma necessidade real,

e ganhou estatuto de funcdo independente.

29 FASE (Anos 1930-1950, tdnica na fungdo Producgdo).

FASE DO CONTROLO DA QUALIDADE: Inspecdo + Planeamento + Andlise de resultados +
Acdes Preventivas.

Pela primeira vez eram formalmente apresentadas as bases cientificas do controlo da
qualidade: utilizacdo de probabilidades e estatistica na construcao de cartas de controlo.
Esta fase é consequéncia do cenario sociopolitico vivido antes, durante e apds as grandes
guerras mundiais. As exigéncias de armamento com elevado indice de fiabilidade e em
quantidade superior a capacidade de producdo instalada, obrigaram os empresarios a
pensar em produzir com qualidade. Em Dezembro de 1940, nos Estados Unidos o exército
cria um comité para a qualidade, na Universidade da Columbia, cujo objetivo é melhorar

a qualidade e a produtividade das indUstrias de armamento.

39 FASE (Anos 1950-1970, tonica na organizagdo e funcbes desde
a conce¢do até a venda).

FASE DA GARANTIA DA QUALIDADE: Fungdes do Sistema + Controlo da Qualidade +

Auditoria.

49 FASE (A partir de 1970, tdnica no envolvimento de todos os co-
laboradores e clientes).

FASE DA GESTAO DA QUALIDADE TOTAL: Garantia da Qualidade + Custos minimos +

Mobilizacdo de todos.
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Nocoes de Qualidade

A Garantia da qualidade tem vindo a ser reforcada pela forte motivacdo, formacao
e participagdo de todos os colaboradores, permitindo cada vez mais uma resposta a

totalidade das necessidades.

Joseph Moses Juran

O conceito defendido por Juran assenta no principio que “Qualidade significa
conformidade, prevengao e melhoria continua”. Juran defendeu que a Qualidade é a
conformidade dos produtos associada a melhoria continua. O objetivo é satisfazer os
clientes pela via do cumprimento das expectativas e necessidades do cliente, apostando
na prevenc¢do em vez de corregao de falhas de produtos, de tratamento de reclamagdes,
promovendo a melhoria continua. Este objetivo estd associado a dois conceitos da
Qualidade — cumprimento de exigéncias e auséncia de deficiéncias.

A abordagem de Juran denominada “management breakthrough” assume que o
objetivo da gestdo é alcancar um melhor desempenho para a empresa e ndo manter o
seu nivel. Juran sustenta ainda que pelo menos 85 % das falhas em qualquer empresa
sao falhas dos sistemas controlados pela Administragdao ou Geréncia. Menos de 15 %
dos problemas estdo relacionados com os operadores. Portanto, a Administracdo ou
Geréncia pode ser responsavel pela melhoria do desempenho da empresa. No conceito
de Juran, existem duas situagdes distintas: a inspe¢do/ controlo e a prevenc¢do ou
“breakthrough”. Numa situacdo de controlo (gestdo tradicional), a atitude supde que
o nivel atual de desempenho é suficientemente bom e ndo pode ser melhorado. Numa
situacdo de prevencgao, a atitude prevalecente é acreditar que o nivel de desempenho
ndo é suficientemente bom e que alguma coisa pode ser feita para melhora-lo.
A énfase é posta na melhoria continua. Para gerir a Qualidade, Juran assume a trilogia
do Planeamento da Qualidade, Controlo da Qualidade e Melhoria da Qualidade. Estes
trés conceitos estao inter-relacionados na Gestao da Qualidade. Juran parte do principio
de que ndo existe mudanca numa empresa a ndo ser que exista alguém a reclamar tal
mudanca. O primeiro passo é compreender e acreditar que uma mudanga é desejavel e

possivel a longo prazo, em todos os aspetos de operacdo de uma empresa.
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Eduards Deming

O conceito defendido por Deming assenta no principio que “Qualidade significa melhoria
continua ”. O Dr. Deming foi um dos grandes vultos da revolu¢ao da Qualidade tendo
posto em causa o mito da Qualidade (melhoria da qualidade significa aumento de custos)
que forneceu o maior contributo para a reconstru¢do japonesa do pds-guerra. O modelo
tradicional pode ser resumido no seguinte esquema:

a. Reducdo de custos (pessoas, métodos, equipamento)

b. Custos unitarios mais baixos

c. Aumento do lucro

d. Maior recuperacgdo do investimento

e. Continuagdo do negécio

Neste modelo, a Qualidade é vista como um elemento que acrescenta custos e portanto
afeta negativamente a produtividade. Deming desafia esta abordagem e propde uma
outra, em que as necessidades e expectativas dos consumidores sao o ponto de partida
para a melhoria da Qualidade, desenvolvendo-se um movimento continuo de melhorias.
0O modelo de Deming pode ser resumido no seguinte esquema:

a. Melhoria da Qualidade

b. Aumento da produtividade

c. Reducdo de custos

d. Redugdo de pregos

e. Aumento de mercados

f.  Mais empregos e maior recuperacao do investimento

Philip B. Crosby

Crosby defende que “o problema da gestdo da qualidade ndo é o que as pessoas
desconhecem sobre isso. E o de que as pessoas julgam ja serem sabedoras” (em Quality
is free” de Philip Crosby ).

Um dos principios cruciais exposto por Crosby consiste em afirmar que quando discutimos

Qualidade estamos a lidar com problemas de pessoas: a sua abordagem baseia-se nao
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sé neste principio, mas também assume as mensagens de Deming e de Juran. Para
avaliar até que ponto uma empresa comeca a integrar a Gestdo da Qualidade no préprio
processo de gestdo global, podemos usar a sua grelha de maturidade: Crosby identifica
5 pontos-chave para a Gestao da Qualidade:

1. Qualidade significa conformidade;

2. Nao existem problemas da Qualidade;

3. N3o existe uma economia de Qualidade (nivel econdmico da Qualidade) é

sempre mais barato fazer bem a primeira vez;
4. A Unica medida de desempenho é o custo da Qualidade;

5. O Unico padrdao de desempenho é o de zero defeitos.

Em suma, nas abordagens dos modelos classicos apresentados podemos ressalvar o
seguinte: - Necessidade de melhoria continua; - A Qualidade comega num conjunto de
atitudes, pelas quais a Administracdo/ Geréncia tem a responsabilidade maxima; - A
mudanca de atitude a todos os niveis numa empresa leva tempo e necessita de ser gerida
no longo prazo. O bom senso basta para compreender que um produto de qualidade
€ um produto que ndo se deteriora rapidamente nas condicdes normais de utilizacao,
conservando as suas caracteristicas de funcionamento. E igualmente facil compreender
a importancia do contributo da qualidade na competitividade de uma empresa. Ela
permite satisfazer e assegurar a fidelidade dos clientes, diminui os custos de producdo
suprimindo as despesas suplementares ocasionadas pela falta de qualidade, e ao mesmo

tempo reduz os custos de garantia e de assisténcia pds-venda.

Nocgdo de Qualidade da Norma ISO 9000:2000

A Qualidade devera ser abordada numa perspetiva abrangente, isto é, a Qualidade
pode referir-se ao produto (tangivel ou intangivel), a empresa (fabricante- produtor ou
prestador de servicos, etc.) ou ao processo (fabrico/transformacgdo ou processo como
resultado de atividades intangiveis).

Ainda uma outra definicdo de Qualidade é apresentada na norma NP EN ISO 9000:2000
como “ Grau de satisfacdo dos requisitos dados por um conjunto de caracteristicas

intrinsecas”. E neste contexto que cada vez mais as empresas terdo que caminhar,
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sob pena de produzir produtos que estdo fora das necessidades, das exigéncias e das
expectativas dos clientes podendo ficar fora do mercado. Assumindo sempre que a
medicdo da Qualidade se processa no cliente, podemos sintetizar que a Qualidade é um
equilibrio entre trés fatores — conformidade, custos e prestagdes associadas (servico,

atendimento, etc.).
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Exercicios

Teste de Avaliacdo

Questdes:
1. Defina o conceito de qualidade; especifique a visdo/perce¢do da qualidade
para os diferentes intervenientes na vida do produto.
2. Explique o conceito de qualidade de Juran.

3. Como foi a evolugao de qualidade ao longo dos tempos?

BOM TRABALHO!
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Notas
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TECNOLOGIAS DAS MATERIAS-PRIMAS E CONTROLO DA QUALIDADE

Apresentacéo

No seguimento dos conhecimentos adquiridos no médulo anterior, deve ser facilitada
aos alunos a compreensdao da aplicagdo do processo de controlo da qualidade,
especificamente no setor de confecao.

Neste mddulo serdo apresentados os procedimentos e as vantagens implicitas da
implementac¢do de um Sistema de Garantia da Qualidade.

Os alunos devem descrever os testes fisicos e quimicos mais adequados para se efetuar

em diversas pecas de vestuario e conhecer os significados dos resultados obtidos.

Introducgéo

E essencial que os alunos se familiarizem com as exigéncias inerentes a qualidade na
confecdo, e fagam das mesmas objetivo profissional e pessoal; é neste mddulo que

agirao segundo o seu futuro papel na industria.

Objetivos de aprendizagem

Tomar conhecimento do conceito de Sistema de Garantia da Qualidade;

Reconhecer a importancia do controlo de qualidade na implementagdo de um Sistema
de Garantia da Qualidade;

Descrever e realizar os principais testes de controlo de qualidade, antes, durante e
depois da confegao;

Realizar testes de controlo de qualidade para pecas de utilizacdes muito especificas;
Realizar testes fisicos: estabilidade dimensional, formacdo de borboto e resisténcia das
costuras;

Reconhecer determinados aspetos: nddoas, buracos e costuras deficientes;

Indicar testes especificos de controlo de qualidade (por exemplo a agua, a resisténcia ao

rasgo, ao rebentamento, a medigao do toque, etc.).
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Ambito dos contetidos

Sistemas de garantia de qualidade;
Testes de controlo de qualidade de tecidos ou malhas antes da confegdo;
Testes de controlo de qualidade apés a confecao;

Testes especificos de controlo de qualidade.
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Moédulo 5 - Controlo da Qualidade na
Confecao

Qualidade na Confecdo

Na confecdo, tal como noutras industrias, as exigéncias de qualidade sdo muito
especificas. A qualidade pode ser imposta ou ser uma carateristica de cada empresa.

A gualidade de um produto comeca na sua concec¢do. O contributo da area comercial e
do marketing é essencial, pois é através destes que sera possivel reter varias informacdes
Uteis para a obtenc¢do da qualidade:

A definicdo das necessidades e das exigéncias;

A determinacdo das especifica¢cdes do produto;

O desenvolvimento dos métodos e dos processos de fabrico.

“Porque é que existem fichas de especifica¢cées da qualida-
de das pecas de vestudrio?”

A fabricagao e o controlo dos artigos ndo podem ser efetuados corretamente se nao
possuirmos critérios de qualidade precisos e descritos com as respetivas tolerancias.
Os critérios de qualidade dos produtos sdo determinados de acordo com as necessidades
dos clientes e o nivel de qualidade definido pela empresa, traduzidos nas defini¢des
comerciais do produto.
As fichas de especificagGes dos produtos sdao um fator de primordial importancia para
a correta transmissao da informagdo e consequentemente o bom funcionamento de
qualquer empresa.
Tém como objetivo dar a conhecer todas as informacdes que se julguem necessarias
sobre o produto de modo a:

e Incutirnosoperadores um maior grau de motivacdo e uma melhor compreensao

das suas responsabilidades especificas;
e Definir corretamente o produto;

e Possibilitar a comunicacdo formal, rapida e eficiente.

102 | CURSO TECNICO DE ESTILISMO, MODELAGEM E CONFEGAO DE VESTUARIO

‘ ‘ ManualEstilismoTMPCQmod1a5a.indd 102

14/08/15 15:29



Manual do Aluno

As especificacdes de qualidade devem encontrar-se numa das fichas que fazem parte do
dossier técnico. Nela deverdo estar referidos os parametros a verificar quando se esta a

fazer a inspecdo do produto.

Dossier técnico do produto

A criacdo do modelo estd sempre associado o dossier técnico (caderno de
especificacbes), que tem principal funcao dar todas as informacdes necessdrias sobre
o produto, permitindo ainda a definicdao dos niveis de qualidade a optar, dos métodos

de fabrico até ao armazenamento.

“Como sdo definidos os critérios de qualidade para um
artigo?”

A metodologia aconselhada para a construgdo/elaboragdo dos critérios de qualidade é
a seguinte:
1. Paracadaum dos artigos ou para as grandes familias de artigos (camisas, calgas,
vestidos, .....) selecione os componentes/elementos mais importantes;
2. Para cada componente defina os critérios de qualidade a ter em atencao;
3. Para cada critério de qualidade defina os valores aceitdveis e respetivas
tolerancias;
4. Utilize, sempre que possivel, esquemas graficos e desenhos/imagens para

ilustrar os critérios da qualidade e a forma correta da sua medigao.

Em seguida apresenta-se um exemplo da especificacdo de critérios de qualidade para

uma camisa.
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Definicdo de Critérios de Qualidade

1 - Andlise do vestuario
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“Como deve ser efectuada a Medigéo das Pecas? ”

Em seguida indicam-se algumas linhas de orientacdo para a medicao das pecas de

vestuario:

Todas as regras de graduacdo e as medidas circulares (exemplo: manga) sdo
efetuadas com a peca colocada numa superficie plana;

Todas as medigdes devem ser efetuadas com a pega colocada numa superficie
plana, numa posi¢cao natural, livre de tensdes e com as rugas suavizadas.
Quando sao utilizados tecidos enrugados, ndo se deve esticar as rugas;

Todas as medi¢Ges devem ser efetuadas na frente da pega com os botdes e
fechos fechados, a ndo ser que haja especificacdo em contrario;

Nas pecas com botdes, estes devem estar abotoados para qualquer medicao
circular;

Todas as medicoes devem ser efetuadas com uma fita de medir. A precisdo da
fita deve ser verificada periodicamente com uma régua calibrada;

A medigdo das pegas elasticas deve ser efetuada na posicao mais relaxada
possivel (com o minimo alongamento). Os tecidos ndo devem estar distorcidos,
nem devem ser esticados até a sua maxima elasticidade;

Nas pregas deve ser especificado se a medigao é efetuada com a prega fechada
ou aberta. Geralmente, a parte superior da anca é medida com as pregas
fechadas e a parte inferior da anca é medida com as pregas abertas;

O ponto do decote situa-se quando a costura do ombro encontra a costura do
decote;

A fita de medir deve ser utilizada esticada sobre a peca e ndo apenas segura

nas suas extremidades.
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A.1 REGLAN
Medir na zona do decote, em linha reta
a distancia da costura reglan a costura

reglan.

C. CINTURA/CINTURA RELAXADA (1/2)

TRASEIRO

Medir a meio do cds/cds eldstico a distancia
entre as extremidades. Todos os acessorios
de apertar devem estar fechados e a casa

deve estar abotoada.

A. FRENTE
Com a peca abotoada e as pontas do
colarinho unidas e levantadas, medir a

menor distancia entre as cavas.

B. BUSTO/PEITO (1/2)
Com a peca abotoada, medir a largura 2,5

cm abaixo da cava.
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|
i
D. ANCA (1/2) :
VESTIDOS/MACACOES :
i
Medir a anca 10 cm abaixo da cintura :
!
10 ! 10
AR, D cht
i
]

q

D.1 LARGURA DO BODY NO TOPO DA PERNA
(1/2)

Medir a distancia entre as extremidades na

zona do topo da anca.

L

s

INFERIORES
Medir 20 cm abaixo da costura da cintura e costuras laterais na frente. Colocar a fita de
medir num ponto fixo e efetuar a medida com a pega plana. Se ndo existir cés, medir 20

cm abaixo do topo do vestuario.
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COMPRIMENTO DA MANGA A PARTIR i'_ﬂ__.:l_*i :"'_‘—‘—-ﬁ-—.___.i
DO OMBRO

G. MANGA COMPRIDA
G.1 MANGA CURTA
Para cavas curvas:

Medir desde a costura do ombro/cava

até aofinal da manga, incluindo o punho.

H. LARGURA DA MANGA NA ZONA DO
MUSCULO ANTERIOR DO BRACO (1/2)

A 2,5 cm da cava medir a largura da manga
(formando uma linha perpendicular com a

extremidade da manga).

I. MANGA/ABERTURA DO PUNHO (1/2)

MANGA COMPRIDA

Medir a largura da extremidade da manga

(se tiver punhos, medir com o punho

dobrado ao meio e abotoado).

L. LARGURA DAS COSTAS

Com a peca abotoada, medir nas costas a

menor distancia de cava a cava.
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L.1 ABERTURA DO REGLAN NAS COSTAS
Medir no decote a distancia da costura do

reglan a costura do reglan.

M. PROFUNDIDADE DA CAVA
Medir abaixo do decote na parte

central das costas até uma linha

imagindria na base da cava.

M.1 CAVA A DIREITO

Medir a direito da juncdo da
costura da cava com o ombro a
juncdo da cava com o corpo. Usar

somente para as cavas a direito.

N. CIRCUNFERENCIA DO DECOTE - LINHA DO DECOTE DO CENTRO DA FRENTE AO
CENTRO DA FRENTE
A meio do pé de gola medir a distancia entre o centro do botdo e o centro da casa. Se

nao existir colarinho medir ao longo da borda comegando pela frente.

1['?."..‘-'
T
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N.1 LINHA DO DECOTE DE ENTALHE A ENTALHE
Usado em decotes com lapela. Medir junto ao decote do

inicio ao fim do entalhe do colarinho.

N.2 ABERTURA INTERIOR DO DECOTE

Com a gola levantada, medir a distancia i I

N2 e |
de extremidade a extremidade (pelo
interior).

Nota: Esta medicao ndo inclui a largura
do colarinho. e
Para vestudrio com lapela: com a lapela B\
dobrada/fechada, medir no ponto maior

de ombro a ombro.

N.3 PROFUNDIDADE DO DECOTE A FRENTE

No centro da frente tracar uma linha ima-
ginaria a unir os pontos mais altos do om-
bro. Medir a distancia dessa linha ao limi-
te da abertura do decote ou ao fundo do
colarinho levantado, ou a costura onde o
colarinho se junta ao corpo no decote. O

colarinho deve estar virado para cima.
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N.4 PONTO DE QUEBRA PARA A LAPELA/ ROLO DA GOLA

Medir do decote ao centro da casa do bot3o.

N4

N.5 PARTE DE TRAS DO DECOTE

Medir de ombro a ombro no ponto mais
alto. Se a costura do ombro passar para
a parte traseira da peca, medir a direito

de costura a costura.

N.6 PROFUNDIDADE DA PARTE DE TRAS DO DECOTE
Na parte de trds da peca tracar uma linha

imagindria do ponto mais alto do decote.

Medir no centro do decote, a distancia da

linha imaginaria a linha do decote, ou a

costura de unido da gola com o corpo.

\ r ) /
w N.7 DEPONTA APONTA DO COLARINHO

Medir de ponta a ponta na borda

exterior do colarinho.
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TECNOLOGIAS DAS MATERIAS-PRIMAS E CONTROLO DA QUALIDADE

N.8 ALONGAMENTO MINIMO DO ,SI;_\W““

DECOTE

77,7

Com o colarinho esticado, medir a i N.8

abertura do decote na costura de uniao

do colarinho a peca.

0.1 COMPRIMENTO DO CORPO NO CENTRO

DAS COSTAS

Medir no centro das costas, a distancia desde o1 }

a linha do decote a bainha.

''''' Pl

0. COMPRIMENTO DA LINHA DO DECOTE TRASEIRO A
CINTURA
Medir no centro das costas, a distancia desde o decote

traseiro a linha da cintura.

0.2 COMPRIMENTO DO CENTRO DAS
0.3 COSTAS - SAIA

Medir desde a costura do cés da saia (se
ndo existir cés da saia, medir do topo)

até a bainha.
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0.3 COMPRIMENTO DO CENTRO DAS COSTAS - MACAGCAO

Medir desde a linha do decote a bainha da abertura da perna. Usado para macacdo.

0.4 COMPRIMENTO TOTAL DO CORPO
NO PONTO MAIS ALTO DO OMBRO

Medir na frente desde o ponto mais alto

do ombro a bainha.

0.5 COMPRIMENTO DO CENTRO DAS COSTAS

Medir desde a linha do decote a bainha.

0.6 COMPRIMENTO TOTAL DO CORPO NO PONTO MAIS ALTO
DO OMBRO

Medir na frente, desde o ponto mais alto do ombro a bainha.

hbmaclsacskhacscsasa

0.7 COMPRIMENTO TOTAL DO CORPO NO PONTO MAIS
ALTO DO OMBRO

Medir a distancia do ponto mais alto do ombro a bainha.
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P COLOCAGAO DO BOLSO DO PEITO A PARTIR DO PONTO DO DECOTE

:f'rt:fﬂ:

ST

P.1 COLOCAGAO DO BOLSO DO CORPO A PARTIR DO PONTO DO DECOTE

Medir abaixo do ponto mais alto do decote ao topo do bolso.

~ P2
P.2 COLOCACAO DO BOLSO DA FRENTE A PARTIR DA

COSTURA DO COS
Medir a distancia do cds ao topo do bolso. Se ndo

existir cés, medir a partir do topo.

nlI
[L——J | p3 cOLOCACAO DO BOLSO NA PARTE DE TRAS A
PARTIR DA COSTURA DO COS
Medir a distancia do cés ao topo do bolso. Se ndo

existir cés, medir a partir do topo.
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P.4 ABERTURA DO BOLSO DA FRENTE/
COMPRIMENTO DA ABA

Medir a abertura.

Q. COLOCAGAO DO BOLSO DO PEITO A PARTIR DO CENTRO DA FRENTE

Q.1 COLOCACAO DO BOLSO DO CORPO A

PARTIR DO CENTRO DA FRENTE.

Medir a distdncia do centro da frente a

extremidade lateral do bolso. Para vestuario

com dois bolsos no peito, identificar o centro

entre os botdes para determinar o centro da

J frente.

Q.2 COLOCACAO DE BOLSOS A FRENTE A PARTIR DO CENTRO DA FRENTE
Medir a distancia do centro da frente a extremidade lateral do bolso mais préxima da

frente.
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TECNOLOGIAS DAS MATERIAS-PRIMAS E CONTROLO DA QUALIDADE

Q.3 COLOCAGAO DO BOLSO DE TRAS A PARTIR g —

DO CENTRO DAS COSTAS
Medir a partir do centro das costas até a

extremidade do bolso mais préxima do centro.

S. CURVA - GANCHO DA FRENTE

Medir da costura da cinta a costura do
gancho, seguindo a forma da costura do
gancho. Se ndo existir cés, medir do topo

da calca até a costura do gancho.

51

R. COXA (1/2)
Peca dobrada com costuras interiores a coincidir.
Medir do vinco da frente ao vinco de tras, no fundo

da costura do gancho, perpendicular a costura interior.

S.1 COMPRIMENTO DO CENTRO DO
CORPO AO GANCHO (GANCHO DA
FRENTE AO DECOTE)

s.1cF Medir do centro do decote na frente até
a costura do gancho, seguindo a forma da

costura do gancho.
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T. CURVA - GANCHO DE TRAS

Medir da costura da cinta a costura do

T
gancho, seguindo a forma da costura do
gancho. Se ndo existir cds, medir a partir
/] do topo da calga até a costura do gancho.

U.3 LARGURA DO GANCHO - BODY’S

Medir a largura da costura do fundilho
(parte com as molas) ou abertura;
largura total da extremidade exterior a

extremidade exterior.

U.4 COBERTURA DA FRENTE

U.5 COBERTURA DE TRAS
Medir de extremidade a extremidade, a distancia indicada, a partir da ponta do fundilho

aberto.

V. JOELHO 72

Peca dobrada com costuras interiores coincidentes.

Medir o valor a seguir indicado, abaixo da costura do
gancho ao longo da costura interior. Nesse ponto, medir

v a distancia, do vinco da frente ao vinco de tras.

Senhoras: 31 cm abaixo do gancho.

Homens: 35 cm abaixo do gancho.

Criangas: 1 cm da costura interior a partir do gancho.
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V.1 JOELHO - CALCAS DE MALHA 2

Peca dobrada com costuras interiores a coincidir. Medir o valor

a seguir indicado, a distancia do vinco da frente ao vinco de

tras. Senhoras: 31 cm abaixo do gancho.

Criangas: 1 cm da costura interior a partir do gancho.

AT e e

W.1 PREGA DO CENTRO DA FRENTE

Medir no topo da prega a distancia até
ao centro da frente. Se existem multiplas
pregas, medir a que se encontra mais

proxima do centro da frente.

W. PINCAS DO CENTRO DA FRENTE

Medir no topo das pingas a distancia até
ao centro da frente. Se existem multiplas
pingas, medir a que se encontra mais

préxima do centro da frente.

LA

W.2 PINCA DO CENTRO DE TRAS

Medir no topo da pinga a distancia até ao
centro de tras. Se existem multiplas pingas,
medir a que se encontra mais préxima do

centro de tras.
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X. CAVA REGLAN DA FRENTE /
Medir na linha da costura a distancia da /x

costura lateral até a costura do decote.

X1 %1 CURVA DA CAVA DA FRENTE

Medir a cava da frente desde a costura lateral a costura do

ombro.

X.2 CAVA REGLAN DE TRAS 2
Medir na linha da costura a distancia da

costura lateral até a costura do decote.

X.3 CURVA DA CAVA DE TRAS
Medir a cava de trds, desde a curva da costura

lateral até a costura do ombro.

CURSO TECNICO DE ESTILISMO, MODELAGEM E CONFEGAO DE VESTUARIO | 119

ManualEstilismoTMPCQmodla5a.indd 119

14/08/15 15:29 ‘ ‘



TECNOLOGIAS DAS MATERIAS-PRIMAS E CONTROLO DA QUALIDADE

Z COMPRIMENTO DO FECHO - BOTOES .

Comprimento do fecho.

Z.1 COMPRIMENTO DO FECHO - TOP’S

Comprimento do fecho.

Tolerdncias

“O QUE SAO TOLERANCIAS? PARA QUE SERVEM?”
Ascaracteristicasdosartigostéxteisestaosujeitasaflutuacdesinevitdveis,nomeadamente
variagdes nas dimensdes das medidas, diferengas na largura dos rolos, etc.

O fornecedor deve ter conhecimento entre que limites pode manter o nivel das diversas
caracteristicas.

O valor especificado é acompanhado de tolerancias, quer dizer, desvios aceitaveis, para
mais ou para menos, em relacdo ao valor solicitado.

No entanto, as tolerancias devem ser determinadas com muito cuidado, pois ndao podem
ser muito “folgadas” nem muito “apertadas”. Uma diminuicao do valor da tolerancia
traduz-se muitas vezes num aumento do custo dos artigos ou no risco de rejeitar um
maior numero de pecas.

Como tal, aquando da definicdo de tolerancias deve efetuar-se um balango econémico,

tendo em conta as necessidades da fabricacdo e dos consumidores.
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As tolerancias podem ser de dois tipos: simétricas ou assimétricas:

Tolerdncias simétricas - O valor da tolerancia é igual quer para valores superiores quer
para valores inferiores.

Exemplo de tolerancia simétrica: +1.

Tolerdncias assimétricas - O valor da tolerancia é diferente para valores superiores e
inferiores.

Exemplo de tolerancia assimétrica: +1,- 0.5.

Em seguida apresentam-se exemplos de especificacdes da qualidade para algumas pecas

de vestuario.”

“Quais as especificagcbes de qualidade para um polo?

CRITERIOS DE QUALIDADE

GOLA CARCELA
Porlas simdErcas, Adequada mowimento dos botSes nas casas.
Rty pniformamants disiribulco. Botdes coincidentes oM &5 CASEE.
Toberdncia 1 mm Godpe imvisivel no fundo da carcela.
no comprimento das pontas. F'aq:nnln a ] agulha a1 mm da exiremidada.
Y Pantas f om: 4,5, MONT, DAS
MANGAS
Mangas pregadas sem
ambabear.
Pespontos paraleios
com disténcia
anira agulhas de 5 mm.

Pnnlm\! crm: 4.5,

BAINHASE

Sem remabe aparene,

Bainka regular & plana,

Pespantos paratelos

com distadncia

antre agulhas de § mm.

Altura: 3 em . n— - -

Ponloes | em : 4,5, ESPECIFICACOES GERAIS
Lirha & cor.
Cosluras com elastioidace recessaria,
Costuras sem ponbos falsos.

Fonios comectamente formados.
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“Quais as especificacoes de qualidade para uma camisa?
CRITERIOS DE QUALIDADE

GOLA

Pantas simétricas,
Gola uniformemente distribuida.
Pesponto regular a 1 agutha

a 1 mm da extremidade.
Tolerfncia de 1 mm g
no comprments das pontas.

BOLSOS

MANGA
Brandura CARCELA
correctamente Adequado movimento
distribuida dos botbes nas casas.
sem pragas. Botdes coincidentes
Pesponto com as casas.
a 1 agulha a ?“Pﬂrpr "BEEL‘HL?E
agulha a 2 cm
1 mm da cava. st
Sem aparente. ESPECIFICACOES GERAIS
Reqular e plana.
Pesponto a 1 agulha Linha a cor.
a 1 cm da extremidade. Costuras sem pontos falsos & sem
ambebidos.
Costuras com 5 pontos/cm.
Pontas corractameants formados.,

Pespontos com & pontos/cm.
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“Quais as especificacoes de qualidade para umas calcas?”

CRITERIOS DE QUALIDADE

CINTURA

Livra passagam do corddo. pOLS0OS DE CHAPA LATERAIS

Casas: £ 3 mm. Simetria Dirsita / esquerda,
BOLSOS E FORRO Bainha: regular Simetria dos dngulos: = 3 mm,
Simelria Direita / esquerda. Simetria da altura: £ 3 mm.
Simefria altlura: £ 3 mm. Simetria da largura: £ 2 mm.
Sem tortura. Posigdo das moscas: = 3. mm,

\

BAINHA -~

Bainha regular. PECTO GERAL

Sem tortura. 5 '

Pesponto a 1 agulha a Reqularidade dos paspontos: + 0,5,

1 em da extrernidade. Niumero de pontos / cm: 4 + 0,5.
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“Quais as especificacoes de qualidade para uma saia?”

CRITERIOS DE QUALIDADE

CINTO
ular e lela,
mﬁw s %pﬂﬂtﬂ?‘?ﬁgulhﬂ
PINGAS Batlis Eanidorits FECHO a2 mm da extrem|dade.
Pingas simétricas,  com a casa, Pregar fecho
altura indicada sem branduras,
na tabela de medidas. Costura regular

/ﬂplan:a.

ETIQUETA

Centrada

ne cinto

a sem

inclinagao

/ RACHA

BAINHA DO FUNDO Com o comprimento especificado

Bainhas sem remate aparents. na tabela de medidas.

Bainha ragular e plana. Pesponto regular a 1 agulha

Pesponto regular a 1 agulha a 0,5 cm da extremidade

a 2,5 cm da exiremidade.
ESPECIFICAGOES GERAIS
Costuras sem pontos falsos e sem embebidos.
Ponto correctamenta formado.

Pegpontos com 2,5 portos/om.
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Documentos que compdem o dossier técnico

Ficha da peca:

Descrigao geral; cédigo do artigo, estacao e cliente; gama de tamanhos; desenho técnico
do modelo, dos seus detalhes e dos detalhes de costura; materiais e matérias acessorias
utilizados.

Ficha de materiais:

Definicdo, identificacdo e codificacdo dos materiais téxteis (tecidos ou malhas);
composicdo, largura e peso/m?2.

Ficha de matérias acessodrias ou subsidiarias:

Definicdo, identificacdo e codificacdo dos acessérios; composicao.

Fichas técnicas complementares:

Tabelas de medidas com tolerdncias;

Indicagbes de qualidade a verificar.

Controlo da qualidade na confecdo

A qualidade ndo pode ser obtida pelo controlo, mas sim pela produ¢ao com qualidade.
Devem ser estabelecidas regras e procedimentos com o objetivo de definir um padrao e
atuar sobre a diferenca detetada, para garantir a qualidade.

Este objetivo a atingir deve ser aquele que nos proporcione, com a maior rapidez
e veracidade, o maximo de informacdo sobre quem, como e quando é cometido
determinado erro, para se evitar a sua repeticao e poder-se tomar medidas para que

nao se repita.

O controlo da qualidade do processo é da responsabilidade do departamento técnico,
e a boa organizagdo deste serd o principal fator para os bons resultados da empresa em
termos qualitativos.

E importante considerarem-se as seguintes carateristicas no processo de confec¢do:

A maquina de costura é controlada pela operaria; da sua habilidade e cuidado depende
a qualidade;

Os produtos téxteis ndo podem ir para o mercado com defeitos;
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A inspecdo a 100% é a unica forma de garantir a inexisténcia de defeitos visiveis;

A qualidade deve controlar, durante o processo de fabrico, os postos de trabalho e os
operarios;

A qualidade deve controlar os produtos acabados, para sua expedi¢ao;

A qualidade é percebida em funcdo do cumprimento das especificacbes estabelecidas

para a concecdo do produto e do preco.

Defeitos (a controlar) na confegdo

Densidade de pontos/cm inadequada;

Costuras que cortam os tecidos;

Costuras torcidas, franzidas, irregulares, frouxas ou apertadas;

Costuras rebentadas, rompidas, sem fio, por coser;

Costuras ndo casadas;

Costuras erradas (segundo a ficha técnica do modelo);

Linhas inadequadas, diferentes, pouco ou muito elasticas, sujas...
Posicionamento incorreto dos componentes, bolsos, etiquetas, botdes...

Incumprimento das especificagdes enunciadas na ficha técnica do modelo.
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Exercicios

Trabalho Individual 1

Desenvolva o dossier técnico de uma peca de vestudrio.

OBIJETOS

DE ANALISE:

Revisdo das carateristicas dos documentos que compdem o dossier técnico do
produto;

Selecione uma peca (sua) em malha: t-shirt, singlet, top, sweat, ou outra;
Selecione uma amostra de material que se adeque a peca escolhida;

Selecione as amostras de matérias acessdrias que compdem a pega escolhida.

TRABALHO A REALIZAR:

Tire todas as medidas necessarias ao desenho da pega (considere pormenores
e costuras);

Planifique a peca, com rigor técnico (considere vista de frente, costas, detalhes,
desenhos de costuras, avesso da pega e todo o tipo de legenda/observagdes
que facilitem a compreensdo da peca);

Crie uma ficha técnica do produto;

Crie uma ficha de materiais do produto;

Crie uma ficha de matérias acessérias do produto;

Crie uma ficha técnica complementar do produto;

Enuncie defeitos a controlar na confe¢do da pega selecionada;

Apresente o trabalho compilado num dossier em formato fisico.

TEMPO PREVISTO PARA REALIZAGAO DA PROPOSTA: 10 Horas

CURSO TECNICO DE ESTILISMO, MODELAGEM E CONFEGAO DE VESTUARIO | 127

ManualEstilismoTMPCQmodla5a.indd 127

14/08/15 15:30 ‘ ‘



TECNOLOGIAS DAS MATERIAS-PRIMAS E CONTROLO DA QUALIDADE

Exercicios

Trabalho Individual 2

Desenvolva uma peca de vestudrio (em articulagdo com as disciplinas de modelacdo e de

confegao) partindo do seu dossier técnico.

OBJETOS

DE ANALISE:

e O dossier técnico elaborado no trabalho individual 1;

e Os conteldos do médulo de Controlo da Qualidade na Confecao.

TRABALH

TEMPO P

128 | curs

O A REALIZAR:

Modele a peca;

Confecione a peca;

Controle a qualidade do produto acabado, apresentando descritivo;
Conclua, analisando e descrevendo “custos da qualidade”;

Apresente o trabalho compilado num dossier em formato fisico.

REVISTO PARA REALIZAGAO DA PROPOSTA: 15 Horas

O TECNICO DE ESTILISMO, MODELAGEM E CONFEGAO DE VESTUARIO

‘ ‘ ManualEstilismoTMPCQmod1a5a.indd 128

14/08/15 15:30



Manual do Aluno

Bibliografia

Bibliografia e outros recursos

Associagdo Portuguesa de Téxteis e Vestuario (2000). Guia de Boas Prdticas de Gestdo da
Qualidade. Porto: Associagao Portuguesa de Téxteis e Vestuario.

JURAN, J. M.; GRYNA, Frank M. - Controle da qualidade: conceitos, politicas e filosofia da
gualidade. Vol. I. Sdo Paulo: Makron, McGraw-Hill, 1991.

NP 4239. 1994, Qualidade - Bases para a quantificagdo dos custos da qualidade.IPQ.
SANTQOS, Rui Coelho; REBELO, Manuel Ferreira - “A Qualidade: técnicas e ferramentas”.
Porto: Porto Editora, 1990. ISBN 972-0-06251-7.

Confec@net - Tecnologia da Confecgdo, Organizacao e Planeamento da Produgdo e

Qualidade- CITEVE

CURSO TECNICO DE ESTILISMO, MODELAGEM E CONFEGAO DE VESTUARIO | 129

ManualEstilismoTMPCQmodla5a.indd 129 14/08/15 15:30 ‘ ‘



TECNOLOGIAS DAS MATERIAS-PRIMAS E CONTROLO DA QUALIDADE

Notas

130 | CURSO TECNICO DE ESTILISMO, MODELAGEM E CONFEGAO DE VESTUARIO

‘ ‘ ManualEstilismoTMPCQmod1a5a.indd 130 14/08/15 15:30



